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摘 要:以浅色系黏胶革基布为探讨对象,通过对烘干设备改造、工艺调整,实现卷染退浆后在烘干机染色并柔软的

短流程生产工艺。结果表明:使用短流程工艺不仅可以达到传统工艺的染色效果,染色牢度、织物强力、耐DMF、收缩等

指标均满足要求,同时节约成本,提高生产效率,减少了污水排放。
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  黏胶织物由于纤维吸湿性好、织物柔软、透气性

好、穿着舒适,是一种优良的合成服装革基布材料[1],
黏胶梭织面料采用传统的平幅卷染染色柔软工艺生产

时,耗时长、能耗大、污水排放多。本短流程工艺用于

生产浅色系黏胶服装革基布,通过对烘干设备改造、工
艺配方调整等,实现卷染退浆后烘干染色及柔软短流

程工艺。对比分析原传统工艺与新短流程工艺生产的

织物颜色、色牢度、织物强力等指标,结果表明,新短流

程工艺不仅可以达到原传统工艺的染色效果,染色牢

度、织物强力、耐DMF、收缩等指标均满足技术要求。

1 试验部分

1.1 材料与仪器

织物材料:R18tex×R18tex/2232×116175服

装革梭织基布。
染整材料:科华素黄3RS133%(浙江龙盛),科华

素艳红3BSN(浙江龙盛),活性深兰 M-2GE100%(吴
江桃源),纯碱(工业级),盐(工业级),淀粉酶。

设备仪器:常温常压平幅卷染机(无锡宏达),烘干

机(上海川印),摩擦牢度仪(南通宏大),织物强力仪

(南通宏大),测色仪(爱色丽)。

1.2 性能检测

耐摩擦牢度检测:参照GB/T3920-2008《纺织品

色牢度试验 耐磨擦色牢度》。
拉伸断裂强力检测:参照GB/T3923.1-2013《纺

织品 织物拉伸性能 第1部分:断裂强力和断裂伸长

率的测定(条样法)》。
织物颜色:在D65光源10°视角下,采用爱色丽测

色配色仪对比测试2种工艺生产织物的色差数值。

1.3 工艺与设备

原工艺采用卷染退浆及染色后烘干柔软;新短流

程工艺采用卷染退浆后烘干染色、柔软方式。新短流

程工艺通过对烘干设备改进、染料配方调整,使其达到

原工艺的颜色、物性、色牢度等指标。

1.3.1 原卷染退浆染色工艺

结合革基布行业平幅卷染机现状,卷染染色时每

缸一轴为2500m,原卷染染色的工艺流程、染色用料、
设备见表1和图1。

表1 原卷染退浆染色工艺流程

工 序 工艺流程

卷染退浆染色
卷染进布→退浆4道(90℃)→热洗(70℃)→染色6
道(60℃)→热洗(50℃)→出布

烘干柔软  烘干进布→水洗(50℃)→软柔(55℃)→烘干

  染料配方(每轴):科华素黄1.18kg,科华素艳红

0.184kg,活性深兰0.266kg,盐8kg,纯碱6kg。

进
布

水洗 柔软

2柱烘筒烘干

图1 原卷染染色的烘干设备

1.3.2 新短流程烘干染色工艺

采用烘干轧染纤维素纤维时,要注意考虑轧染前

的预烘[2],根据预烘及工艺要求重新设置工艺流程、调
整染色用料、改造烘干设备,见表2和图2。

染料配方(每轴):科华素黄1.32kg,科华素艳红

0.21kg,活性深兰0.32kg,盐7kg,纯碱5kg。
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表2 新短流程烘干染色工艺流程

工 序 工艺流程

卷染退浆  卷染进布→退浆4道(90℃)→热洗(70℃)→出布

烘干染色柔软
烘干进布→水洗(50℃)→预烘→染色(60℃)→水洗
(50℃)→软柔(55℃)→烘干

水洗

2柱烘筒烘干进
布

水洗 柔软染色预烘

图2 新短流程工艺的烘干设备简图

2 结果与讨论

2.1 织物颜色

由于染色方式变化,所以在烘干染浅色系时,需要

对染料配方的拼色用料进行调整后再批量生产。从表

3可以看出,经过合理调整工艺配方后,使用新短流程

工艺生产的布面颜色与原工艺差异不大,其色光比

ΔEcmc、力份比%STR-WSUM均达到要求。
表3 短流程工艺生产基布对比原工艺检测结果

色 差 数 据

ΔL -0.92D
Δa 0.31R
Δb 0.04Y
ΔC 0.02
ΔH -0.31R
ΔEcmc 0.50

%STR-WSUM 106.38

2.2 织物牢度

由表4可见原工艺与新工艺对比,湿摩擦牢度无

明显变化。
作为一种合成革基布,织物的耐DMF掉色性能是

一项重要指标,通过在99.5%浓度的DMF溶液浸泡

30min,与原工艺比较,未发现掉色增加现象,新短流

程工艺满足耐DMF要求。
表4 干湿摩擦牢度对比

摩擦牢度 原工艺 短流程工艺

湿摩擦牢度 2-3级 2-3级

干摩擦牢度 4级 4级

2.3 性能指标

对2种工艺的染坯各项指标进行检测对比,物性

指标无异常,见表5。
表5 物性指标对比

工 艺
经 强
/N

经向伸长率
/%

纬 强
/N

纬向伸长率
/%

原工艺  220 12.1 195 20.2
短流程工艺 215 11.5 198 21.1

  由于服装革基布对冷水收缩有要求,通过使用行

业通用检测办法得出,2种工艺的成品基布缩率均为

经向6%~8%,纬向0.5%~2%。

2.4 成本与效率

使用新短流程工艺,对比原工艺,生产效率提高

40%,水、汽耗降低约20%,电耗下降25%,由于使用

烘干染色时,连续生产底槽染液和水槽只有在整批生

产结束后需要排放,使染色废液量和废水量下降,降低

了污水处理难度和处理量。

3 结语

通过对烘干机的改造,增加预烘和染槽等装置,调
整染色配方,新短流程工艺在成本大幅下降的同时,效
率提升,污水排放减少,产品的颜色、牢度、物性及相关

指标均满足要求,充分表明浅色系列黏胶革基布短流

程工艺的可行性。
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AShort-flowProductionProcessofLight-coloredViscoseLeatherBaseCloth
HUGuo-fang

(FujianFunengNanfangNewMaterialCo.,Ltd.,Nanping353000,China)

  Abstract:Takingthelight-coloredviscoseleatherbaseclothastheresearchobject,throughthereformofdryingequipmentand
theadjustmentoftheprocess,theshort-flowprocessofdyeingthelight-coloredviscoseleatherbaseclothwasrealizedinthedryeraf-
terdyeinganddesizing.Usingshort-flowprocesscouldnotonlyachievethedyeingeffectoftraditionalprocess,butalsomeetthere-
quirementsofdyeingfastness,fabricstrength,DMFresistance,shrinkageandotherindicators.Atthesametime,itcouldsavecost,
improveproductionefficiencyandreducesewagedischarge.
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