
混合浆料在涤棉混纺织物的应用探讨

曹红梅
(陕西工业职业技术学院,陕西 咸阳712000)

摘 要:使用3种不同性质的PVA混合浆料在涤棉混纺织物上进行试验优选配方。实践表明:3种不同性质的PVA
混合使用,能有效地降低浆膜撕裂强度,改善浆纱干分绞性能,更能增加浆膜的耐磨性,提高织物的可织性。
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方向为纺织材料性能检测。

1 产品特点

生产涤纶混纺织物时,由于要货急,参照了T85/

C15涤棉19tex品种浆纱工艺生产,结果造成布机效

率低,棉球疵布多,不能满足生产需要。

2 浆纱工艺选择

浆纱工艺原则为:
(1)该品种纱号细,覆盖系数51.3%,采用SFJ-1型浆

纱机单浆锅单浸双压浆纱。上浆采用“高浓度、中黏度、后
重压、前轻压、重被覆、求渗透、小伸长”的配置原则。

(2)对于涤纶混纺品种,由于涤纶纤维是疏水性纤

维,纤维表面光滑,受外力作用时,纤维间易产生滑移。
浆纱良好的渗透有利于增加纤维之间的粘结力和抱合

力,有利于提高浆纱强力;提高被覆有利于贴伏毛羽,
增强耐磨性;减少断头及棉球疵布。

3 浆料选用

3.1 方案1
为了增加浆液的渗透性,我们选用了浆料 JS-

1PVA在该品种上进行了试验。JS-1PVA的技术指标

见表1。
表1 JS-1PVA的技术指标

特点外观

技术指标

挥发物
/%

醋酸钠
/%

pH值
(20℃4%)

黏 度
(25℃4%)
/mPa·s-1

白色或微
黄色粉末 ≤8.0 ≤8.0 5.5-7.5 13.0~23.0

  JS-1PVA是针对普通聚乙烯醇易结皮、强度过高、
浆膜易于撕裂及对合成纤维粘附不足等缺点,在聚乙

烯醇分子中引入特性基团而制得的一种新型浆料。它

具有水溶性好、毛羽贴伏率高、结皮倾向弱、黏度稳定、
浆膜柔软且强度适中等特性。JS-1PVA主要适用于涤

棉或纯涤纶短纤维上浆,其具有的特性基团能够大大

改善浆料与疏水性纤维的抱合力和亲和性。工艺配方

见表2。
表2 JS-1PVA浆料的工艺配方

浆料名称 每缸用量/kg

PVA 25
JS-1PVA 12.5
FZ-1 25
XZW-1 12.5

DHZ-20抗静电剂 1.5

  新配方的浆纱质量及织造效果见表3。
表3 浆纱质量及织造效果

项 目 实测指标 工艺要求

上浆率/% 12.9 12~14
回潮率/% 1.8 1.5~2.5
浆槽流速/s 12.8 12~16
含固率/% 11.8 11~12
增强率/% 19.2 --
减伸率/% 3.6 --

布机断经/根·(台时)-1 0.31 0.27(质量指标)
棉球疵布率/% 0.81 0.6(质量指标)

好轴率/% 79.8 80(质量指标)
布机效率/% 84.9 90(计划科下指标)

  从表3可以看出,此配方浆轴两项质量指标及布

机效率与工艺要求基本一致,浆纱干分绞容易,二次毛

羽少,浆纱手感滑爽开口较为清晰,但增强率有所下

降,棉球疵布比工艺要求增加。我们分析此配方浆液

在纱线内渗透较好,但被覆稍差,浆膜柔软。
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3.2 方案2
以PVA和变性淀粉为主。PVA-1799具有良好

的成膜性、粘附性,浆膜强力大、耐磨性好。同时为增

加浆膜柔软性,弥补主浆料浆膜硬脆缺陷,又加入了丙

烯酸XZW-1浆料。
我们曾经生产过 T90/C10品种使用了CD-200E

浆料,该浆料属高聚合度部分醇解PVA为主体的聚合

浆料,在56吋布机上效果很好。于是我们用CD-200E
取代一部分PVA来试验。

3.2.1 CD-200E的一般物性

CD-200E的一般物性见表4
表4 CD-200E的一般物理性质

外观特点
特 性

有效成分
/% pH值(20℃4%)

黏度(25℃4%)
/mPa·s-1

白色或黄
色粉粒状 90±1 6-8 17~19

3.2.2 CD-200E的特性

CD-200E是以高聚合度部分醇解PVA为主体的

聚合浆料,适用于细支高密织物的纯棉纱及涤棉混纺

纱,特别是纯涤纶及涤棉混纺纱的上浆,可改善浆纱的

品质,提高织造效率。取代PVA1799后,浆纱的成膜

性与耐磨性得到进一步改善,干分绞阻力小,浆膜完整

度高,再生毛羽少。

3.2.3 确定配方

PVA浆料工艺配方见表5。
表5 PVA浆料工艺配方

浆料名称 每缸用量/kg

PVA 25
CD-200E 12.5
FZ-1 25
XZW-1 12.5

DHZ-20抗静电剂 1.5

3.2.4 浆纱质量及织造效果

浆纱质量及织造效果见表6。
从表6可以看出:浆纱过程中,浆纱手感上浆较

大,增强提高,干分绞容易,二次毛羽少,三项质量指标

和布机效率均未达到公司指标。织造时由于纱线、停
经片、综丝之间的磨擦,造成落浆多,浆膜粘附力差,布
面棉球疵点较多。分析原因,可能主要是由于浆纱被

覆大,渗透小,浆膜粘附不牢浆纱表面上浆引起的。

3.3 方案3
为了发挥方案1和方案2的优点,兼顾浆纱渗透

和被覆,对配方进行了调整。
表6 浆纱质量及织造效果

项 目 实测指标 工艺要求

上浆率/% 13.8 12~14
回潮率/% 1.8 1.5~2.5
浆槽流速/s 12.9 12~16
含固率/% 11.9 11~12
增强率/% 21.7 --
减伸率/% 3.3 --

布机断经/根·(台时)-1 0.39 0.27(质量指标)
棉球疵布率/% 0.75 0.6(质量指标)

好轴率/% 76.9 80(质量指标)
布机效率/% 83.9 90(计划科下指标)

3.3.1 确定配方

调整配方见表7。
表7 调整配方

浆料名称 每缸用量/kg

PVA 12.5
JS-1PVA 12.5
CD-200E 12.5
FZ-1 26
XZW-1 14

DHZ-20抗静电剂 2.0

3.3.2 浆纱质量及织造效果

调整后配方的浆纱质量及织造效果见表8。
表8 调整后的浆纱质量及织造效果

项 目 实测指标 工艺要求

上浆率/% 13.7 12~14
回潮率/% 1.8 1.5~2.5
浆槽流速/s 14.7 12~16
含固率/% 11.9 11~12
增强率/% 26.4 --
减伸率/% 3.3 --

布机断经/根·(台时)-1 0.265 0.27(质量指标)
棉球疵布率/% 0.49 0.6(质量指标)

好轴率/% 83.7 80(质量指标)
布机效率/% 92.5 90(计划科下指标)

  从表8可以看出,此配方工厂反映很好,经过小

试、大试再到多缸的反复试验,效果仍非常好,于是推

广了此配方。从试验中我们也摸索出了各项配套的技

术措施,并纳入了日常检查。要求做浆勤做、少做;上
浆要低温上浆;穿2根湿分绞棒;提高后上蜡量;值车

工增加巡回次数等。

4 结论

(1)涤棉混纺织物的上浆在浆料选用、上浆工艺等

方面与其他原料涤纶混纺物的上浆有 (下转第62页)
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ApplicationofTask-drivenTeachingMethodinTextileIntegratedDesign
PracticalTrainingCourseforHigherVocationalEducation
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  Abstract:Task-driventeachingmodewasconsistentwiththetrainobjectiveofhigh-qualitypersonnelwithtechnicalskills.The
necessityofapplyingtask-drivenpracticalteachingmodeintextilecourseintegrateddesignpracticaltrainingforhighervocationaledu-
cationwasanalyzed.Thetask-driventeachingintextileintegrateddesignpracticaltrainingcoursewascarriedoutthroughcreatinga
fashiontrendsituationandusingmoodboardproductionasthetaskimport.Thegoodeffectofthisteachingreformwasverifiedbythe
students'evaluationtotheteachingeffectonMYCOSteachingqualityplatformandtheresultoffollow-upsurveyofthegraduates'
employmentquality.
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(上接第30页)
很大区别,必须进行试验和优选配方。

(2)涤棉混纺织物的上浆关键在于贴伏毛羽和增

加浆纱耐磨性,并坚持兼顾渗透和被覆的原则。
(3)3种不同性质的PVA混合使用,能有效地降

低浆膜撕裂强度,改善浆纱干分绞性能,更能增加浆膜

的耐磨性,提高织物的可织性。
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  Abstract:ThreekindsofPVAmixedsizeweretestedonpolyester/cottonblendedfabric,andsomeresultswereobtainedbyopti-
mizingtheformula.ThemixeduseofthreekindsofPVAwithdifferentpropertiescouldeffectivelyreducethetearstrengthofthesize
film,improvethedryleasequalityofthesize,increasethewearresistanceofthesizefilmandimprovetheweavabilityofthefabric.
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