
喷气织机控制稀密路疵点的有效措施

赵双军1,高 强2

(1.陕西工业职业技术学院,陕西 咸阳712000;

2.陕西咸阳华润纺织有限公司,陕西 咸阳712000)

摘 要:稀密路是机织布的一种主要织疵,对织物质量、档次影响较大且彻底根治难。根据喷气织机控制稀密路疵点

的特点,通过“五步法”进行有效控制,能有效减少稀密路疵点,提高织物质量和等级。
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  喷气织机控制稀密路疵点可通过“五步法”开展工

作,以进行有效控制。第一步是合理设置喷气织机的

基本电脑参数,第二步调校织机的工艺基准,第三步采

集停车的样布,第四步调整喷气织机的电脑参数,第五

步调整喷气织机的工艺参数。

1 合理设置喷气织机的正常电脑参数

起动角度设定为300°,经纱采用三角形(△)起动

方式,纬纱采用星形(Y)起动方式,高速起动方式设定

为自动;送经量补正量设定为±0mm,织口调整移动

量设定为±0mm,KB(逆转)方式设定为自动。

2 合理设置织机的工艺基准

设置后罗拉与停经架高度、综框高度、开口尺寸、

开口闭合定时、平稳定时、平稳量、经纱张力及织口高

度等织机工艺参数,设定至适合于织物类型的基本数

值[1]。

3 采集停车档的样布

在停止织机运转并再起动后进行,把停车0、5、10
min后的样布,按照经、纬的不同分别采集2次以上,

并调查停车档的发生率及其随时间长短的变化情况。

如果没有发现停车档,则可停止本调整。

4 调整喷气织机的电脑参数

织机停止5min以内产生稀密路疵点时,发现密

路疵点时选择星形(Y)起动方式;增大三角形起动开

始角到300°以上,但不能大于350°;减小三角形运转时

间到小于基本设定时间,但不得小于100ms;织口调

整量的设定输入正值,起动后到达KB(逆转)时间设定

为80ms,根据密路疵点状况不断增大KB(逆转)开始

时间。
出现稀路疵点时选择三角形(△)起动方式;减小

三角形(△)起动开始角到300°以下,但不能小于180°;
增加三角形运转时间大于基本设定时间,但不得大于

300ms;织口调整量的设定输入负值;起动后到达KB
(逆转)时间设定为80ms,根据稀路疵点状况不断减

少KB(逆转)开始时间。
根据稀密路疵点的状况,补正量(送经和织口)设

定值与KB(逆转))设定值具体见表1。
表1 根据停车档状况设置补正量与KB(逆转)量

停车档状况
补正量

(送经和织口)
设定值

KB(逆转)
设定值

第1纬与开车前的纬纱间出现稀路,第2
纬后没有;

-值 0

第1纬与开车前的纬纱间出现稀路,第1
纬和第2纬后转为密路;

-值 +值

第1纬与开车前的纬纱间出现密路,第2
纬后没有;

+值 0

第1纬与开车前的纬纱间出现密路,第1
纬与第2纬后转为稀路;

+值 -值

2-3纬与开车前的纬纱间出现稀路; +值 +值

与开车前的纬纱间出现密路 -值 -值

5 调整喷气织机的工艺参数

在补正量(送经和织口)设定值、KB(逆转)设定

值、织口调整量的设定值达到最高值,(下转第17页)
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  Abstract:Thetraditionalproductionprocessofdenimswasintroduced,andthecharacteristicsandprocessflowofdifferentnew

finishingtechnologieswereexpounded.Thenewenvironmentalprotectionfinishingtechnologywasintroducedemphatically,andthe

applicationofnewfinishingtechnologyindifferentmaterialblendeddenimfabricwassummarized.
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(上接第14页)
边撑及织物中央部位的稀密路疵点出现有所不同且差

别相当大时,减少补正量(送经和织口)设定值,调整拉

刀尺寸,后梁位置,送经量,开口时间、经纱张力等工艺

参数来减少稀密路疵点[2]。
实践证明,喷气织机采用“五步法”能有效减少织

物的稀密路疵点,提高织物质量与等级。
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  Abstract:Motionmarkwasoneofthemostimportantweavingdefectsofwovenclothandhadagreaterimpactonfabricquality
andgrades.Itwasdifficulttoeradicate.Accordingtothecharacteristicsofcontrollingmotionmarkonair-jetloom,motionmarkwas
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失传千年的汉代蜀锦织造技艺在成都“复活”

  穿着汉服的织女,从容自如地一脚踩踏板,一手抛

梭引纬,梭过之后,居然花现,锦面上出现“世毋极锦宜

二亲传子孙”锦图案……失传千余年的汉代蜀锦织造

技艺在成都博物馆“复活”。
成都纺织高等专科学校蜀锦研究中心研究员王君

平介绍,织女使用的织锦技艺是自唐代中叶便已失传

的汉代蜀锦织造技艺,使用的织机是完全依据2013年

成都天回镇老官山汉墓出土的织机模型的结构制作,
机上的图案是依照北方丝绸之路新疆尼雅遗址出土的

汉代蜀锦文物复制的,二者都是在我国先后出土的汉

代文物,现在都“活”了起来,生动地展现在世人眼前。
2013年成都天回镇老官山汉墓出土了4台织机模

型,是迄今我国发现的最早的此类织机的实物,被列为

当年全国十大考古新发现之一,国内外权威专家评定

为世界考古史上发现最早的织锦机,代表了当时丝绸

织造提花技术的最高水平。2015年,中国丝绸博物馆

联合成都博物馆等单位,按照出土织机模型的适合比

例将汉代织机复原。
为了“复活”汉代织锦技艺,成都博物馆邀请王君

平带领他的团队,开展了进一步的修复调整和试验,成

功地织出了几组花纹,重现了两千多年的织锦场景。
蜀锦兴于春秋战国,繁盛于汉唐,因产于蜀地而得

名,在我国传统丝织工艺锦缎的生产中,历史最悠久,
影响最深远。 (中国新闻网)
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