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摘 要:在全球化背景下,产品质量是企业生存发展的核心竞争力,出口针织毛衫的质量好坏,关乎人们对服装产品

需求的幸福感,对企业发展也具有十分重要的意义。分析出口针织毛衫常见外观缺陷及质量控制策略。
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  伴随全球化经济的发展,各行业竞争不断加剧,对
于针织行业来说,同样机遇与挑战并存。如何有效规

范企业管理对提高产品质量意义重大,一个企业不建

立完善的管理制度,将很难保证稳定的产品质量,更难

以争取到更好的发展机会。对出口针织毛衫产品质量

而言,企业内部不完善的质量管理是引起毛衫产品外

观缺陷等质量问题的根本原因,所以选择合理高效的

质量管理办法和科学的管理模式,已经必不可少。分

析针织品存在的质量问题及针织毛衫常见的外观缺

陷,提出出口针织毛衫的质量控制具体方法,并探讨质

量控制的管理模式,以期为提高出口针织毛衫质量,促
进企业的经济效率,提升针织企业的出口竞争力和“中
国制造”向“中国创造”转型。

1 针织品存在的质量问题

出口针织毛衫存在的主要质量问题及原因有如下

几点[1]:(1)原料的质量。目前羊毛衫存在着草屑、毛
片、粗细节及毛线接头的现象,主要由于企业对进厂原

料缺乏管理造成;(2)漏针、毛针、单毛、花针及针圈不

匀等编织缺陷存在,主要原因是工人操作不良,机器设

备问题和管理不力;(3)缝制工人缺乏规范的管理制度

是造成拷缝及缝工不良、漏缝及缝线松紧不一等缝合

缺陷的主要原因;(4)企业管理不善、工人操作不当、现
场环境太差以及交货期紧,都会造成成品的污渍。

2 针织毛衫常见的外观缺陷

2.1 编织过程中常见的外观疵点

(1)掉套。编织机头上的毛刷未打开针舌,纱线在

机针上未形成线圈造成掉套;编织机的机头摇得过快

时,强力低的纱线容易断,而断线后又未及时发现并接

上,造成掉套;编织过程中,挂穿线板的铁陀掉了或者

衣片编织过长时未及时卷起使铁陀落地,衣片失去了

向下的拉力,造成掉套;在减针或倒针板时,机针的针

舌没打开或线圈未挂在针钩上造成掉套。(2)破边。
破边是在编织过程中,机头没有摇到头就往回摇,纱线

在边上的机针上没有形成线圈,造成破边。(3)油污。
油污一般是由于编织前纱线管理不严或者给织机加油

时油掉在针板上造成的。(4)瘪针。瘪针一般由于机

针靠下,造成线圈过小,使成品花纹不突出。(5)单毛。
在减针或倒针板时,使一个线圈内部分毛纱脱钩造成

单毛。

2.2 烫整中易出现的缺陷问题

(1)两摆缝朝前,两下摆不齐或不顺直,领深过大

或过小,翻领左右不对称,口袋容易裂咀,有时由于尺

寸过小烫整时用力往外拉造成外边缘线不顺直。(2)
在穿衣架上没有控制好尺寸,造成超公差。(3)在烫整

过程中,由于织物上面的木块压的时间过长,容易造成

极光。(4)烫整后的毛衫由于随意放置,毛衫相互堆

压,使织物上留下死褶。

2.3 规格超公差

(1)编织机的设置不同将会导致规格差异情况,如
果没有按照具体的工艺要求来编织,就会造成规格宽

窄差异;平摇转数没有按照工艺要求,也会造成规格长

短的差异。(2)在烫整的工序中,穿衣架上如果没控制

好尺寸,将造成规格不符合要求。

3 质量控制措施

(1)原料进厂时需进行检验,投产前纱线应该按照

批号分开。
(2)编织工应严格按照工艺的各项要求编织,头一

片下机的衣片必须让检验员量尺,如有差异可及时调

整。衣片按工艺要求织齐后,将身、袖片叠好,按照工

艺要求的规格、色号写小吊牌挂在身、袖各一片罗纹处
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以备查、返、发活。
(3)半成品检验时,应对照工艺,检验罗纹的条数、

平摇转数、加减针数以及各部位尺寸、颜色搭配等项

目。
(4)衣片缝合后,检验成衣是否有漏缝现象。
(5)成衣检验时,检验工应用灯光照具检验外观疵

点并及时修补。
(6)当天如果不能织齐一件,就必须织齐一对身或

是一对袖,否则会造成长短不一。
(7)在烫整过程中,成衣如果有脏污应及时拿出来

洗净后再进行烫整,以免重复劳动。烫整后的成衣应

放置平整并及时抽验尺寸和外观。
(8)在产品出厂前由质检科的商检认可检验员检

验,严格执行外贸下给厂里的生产通知单、客户订单以

及确认样,并按照国标GB18401《国家纺织产品基本

安全技术规范》、GB/T1335.1~1335.3《服装型号》、
GB/T4856《针棉织品包装》和工艺要求的数量、规格、
重量、款式、颜色、商标、包装搭配、外观疵点的限度以

及线圈拉伸密度等项目检验,合格后再申报商检局检

验。

4 出口针织毛衫外观缺陷及质量控制策略

4.1 严格把控原料

纱的质量直接关系到针织衫产品的质量,一定要

把好原料关,未经检验或检验不符合标准的纱不得交

付生产。一般大中型纺织企业多有自己的毛纺分

厂[2],像天山毛纺织品有限公司、新疆三维毛纺织品公

司、西部毛纺织品公司均有先进的毛纺设备和熟练的

技术人员,在生产中严格执行专业标准,这样能有效地

保证纱的质量。
4.2 科学合理的车间管理

企业内部产品质量出问题几乎都是因为管理没有

落实到位的原因。对于纺织生产企业而言,必须健全

组织机构,并完善管理,不断提高员工素质,持续严格

执行企业标准,如此方能使其产品质量变得更好,才能

在市场中有好的商誉,才能不断扩大市场占有率,反之

则可能出现产品质量差、市场占有率下降等问题。而

在实际生产中,加强检验人员对产品质量的严格把关,
可有效避免很多质量问题。
4.3 工序控制

4.3.1 缝盘和挑撞

该工序要严格按工艺要求和工艺流程来操作,首
件产品必须由指导工按工艺制作要求逐人逐件检验,
并填写检验单,对于同样的产品要按照合理的比例抽

查检验并填好检验单。对缝合的半成品,检验中,也要

根据具体的工艺要求逐件认真检验并填检验单。
4.3.2 洗缩

通过洗缩工艺一是可以去污,二是可以获得优美

外观、手感丰厚、柔软、滑爽和保暖性好的效果。洗缩

工艺直接影响着毛衫的表面绒毛高度和手感,对毛衫

的质量有较大的影响,这就要求洗衫工严格按洗缩工

艺操作,认真填写洗衫工艺记录表。
4.3.3 钉标成品检验与修补

这一工序是在产品出厂前最后的一道检验工序,
对质量的控制起着十分关键的作用,在这个工序中的

检验工必须要有强烈的责任心,检验过程中要认真检

验并填好检验单。为保证产品质量,除各工序中的检

验外,还要设立质量检验科,让其负责对整个检验过程

进行跟踪抽验,并及时对检验记录汇总分析,以便有效

地控制产品质量[3]。
4.3.4 加强对员工的培训

由于企业的不断发展,生产设备的更新速度也在

不断加快。同时,由于各种新原料的不断出现,将更好

地实现产品款式方面多样化的诉求。企业的良好发

展,离不开优秀人才的支撑,这就要求企业必须不断引

进优秀人才,并对员工进行技术培训以提高他们业务

综合能力,从而提升企业竞争实力。只有不断建立健

全人才引进和培训制度,才能保持企业长久的竞争力。

5 结语

企业选择什么样的质量管理模式,必须根据企业

内在情况和需要选择,针织服装企业要生存,必须要有

自身的一套质量管理模式加以控制,才能有所提高和

发展,企业只有用国际标准来完善和提高自己才能进

入国际市场,立于不败之地[4]。出口针织毛衫企业也

不例外,通过实施对出口针织毛衫质量控制的具体方

法,探讨一套合适的管理模式,真正地解决外观缺陷,
保证合格、优质的针织品,才能让企业立足于经济全球

化竞争的环境中。
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纺织品出口企业须关注:欧盟将全面限制全氟辛酸

  2017年6月14日,欧 盟 在 其 官 方 公 报 上 发 布

(EU)2017/1000,新增REACH 法规附件XVII第68
项关于全氟辛酸(PFOA)的限制条款,正式将PFOA
及其盐类和相关物质纳入REACH法规限制清单。法

规将于官方公报发布后第20天开始生效,适用于所有

成员国。
全氟辛酸(PFOA)的限制条款规定:自2020年7

月4日起,该物质本身不得生产或投放市场。自2020
年7月4日起,当PFOA及其盐类物质含量≥25ppb
或 者 PFOA 相 关 物 质 单 项 或 者 多 项 的 总 量

≥1000ppb时,以下用途不得用于生产或投放市场:
作为另一种物质的组成成分混合物物品。自2022年7
月4日起实施:用于制造半导体的设备乳胶印刷油墨;
自2023年7月4日起实施:用于保护工人健康和安全

的纺织品用于医用纺织品、水处理过滤、生产过程和污

水处理的膜等离子体纳米涂层;自2032年7月4日起

实施:93/42/EEC指令范围内除植入性医疗装置以外

的医疗器械。全氟辛酸(PFOA)类物质具有优良的热

稳定性、化学稳定性、高表面活性、疏水和疏油等性能,
但PFOA及其盐类物质不易降解,可通过吸入、皮肤

接触以及食物链等被人体吸收,具有持久性、生物蓄积

性和毒性,对神经、免疫和生殖系统等均有不同程度的

损害,对环境造成不可逆转的影响。
全氟辛酸(PFOA)及其盐类和PFOA衍生物在轻

纺化工等行业应用极其广泛,该新规的实施将对我国

纺织服装、纸制品、皮革制品、塑胶制品乃至电子电器

产品等出口产业造成冲击,将进一步加重企业出口压

力,同时生产工艺改进、设备升级、助剂更换、测试成本

等将大幅增加,相对于工艺落后的中小企业来说更加

举步维艰,甚或将面临淘汰。 (摘自:全球纺织网)
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