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摘 要:袖衩是男西装的一个重要构成要素,其结构和工艺形式是衡量西服品质的重要标准。介绍了几种男西装袖

衩的结构设计和制作工艺,并重点分析了两种活袖衩里料结构,其中一种里料结构采用借补法处理,简化了制作工艺,降

低了工艺技术要求,对其他服装开衩的设计与制作具有借鉴意义。
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  男西服是男装中最重要最经典的服装款式之

一[1],是从古代英国绅士的乘马服演变而来。为减少

阻力且方便运动,其剪裁非常合体,但为了穿脱和洗手

方便,袖口开衩成了必然,固定袖衩的纽扣也随之产

生。随着社会的发展及人们审美的变化,西服的款式

发生了较大的变化,袖开衩穿脱方便的功能已不存

在[2],但开衩这种基本形式却成为西服的象征。袖衩

的结构和工艺形式已成为男装礼仪程式的语言,是男

西服典型构成要素中不可或缺的部分[3],决定着男西

装的品质和风格[4]。男西服袖衩一般有假袖衩、真袖

衩、真假袖衩和活袖衩等设计,不同的袖衩设计对应不

同的结构和制作工艺。

1 假袖衩结构设计与制作工艺

假袖衩是在西装袖外缝袖口处做一袖衩的装饰,
袖口处不可打开,在袖衩上钉装饰扣,多用于男士休闲

西装。假袖衩一般衩长8~10cm,衩宽2~3cm,袖里

无开叉,如图1所示。
其制作工艺为:
(1)车缝外袖缝 大袖片贴边和开衩处粘5cm宽

衬,小袖片贴边粘5cm宽衬,大小袖片贴边外袖缝对

齐,按照图2箭头方向车缝。
(2)扣烫袖口贴边 将大小袖片分开放平,在小袖

片袖开衩止口处打一剪口,分烫外袖缝,袖开衩倒向大

袖片,然后按照袖口贴边宽度向内扣烫。
(3)车缝内袖缝 将大小袖片内侧缝对齐,在袖肘

处略拨开,按照1cm缝份车缝内袖缝并分烫。

2~3cm
8~10cm

图1 西装假袖衩面料结构

图2 假袖衩缝制

(4)缝合袖口 缝合袖里内外缝,将袖面与袖里正

正相对,同时对齐袖面与袖里的内外缝,按1cm缝份

车缝袖口,并利用三角针将袖口折边与袖面固定,要求

袖子正面不漏针迹。
(5)熨烫袖里坐缝 将袖口熨烫平服,袖里比袖面

短1~2cm,并有1~1.5cm坐势,以防止袖里过紧影

响袖子外观效果。
(6)工艺要求 袖衩正面平服,袖片面、里松紧适

宜,坐势均匀,里短于面。

·34·     2017年第6期             服装服饰




2 真袖衩结构设计与制作工艺

真袖衩也是在外缝袖口处做一袖衩的装饰,但袖

口处可以打开,袖衩处锁装饰纽眼,钉装饰扣,男士正

装应用较多。真袖衩衩一般长10cm,衩宽4cm,袖里

无开叉,如图3所示。

4cm
10cm

图3 西装真袖衩面料结构

其制作工艺为:
(1)扣烫大袖片袖口贴边和开衩 根据贴边和开

衩净缝扣烫,并烫出大袖衩对角线,如图4所示。
(2)车缝并修剪袖衩对角线 将袖口贴边与开衩

正面相对,按照熨烫的大袖衩对角线折边车缝至边1
cm处止,如图5所示,并修剪缝份至0.5cm左右,翻
至正面熨烫平服。

图4 扣烫大袖片袖口贴边和开衩

图5 缝制袖衩对角线

(3)车缝小袖衩贴边 将小袖片按照袖口贴边的

宽度正面相对,从折线处车缝至贴边1cm处止,如图6
所示,在此点袖衩处打0.8cm剪口;并将袖口贴边翻

到正面按袖口净缝扣烫。

1cm

图6 缝制小袖衩

(4)车缝外袖缝和内袖缝 将大小袖片袖口和开

衩对齐,缝合袖外缝至袖衩头打剪口处,并在小袖片开

衩止口处打剪口,袖衩倒向大袖片熨烫,袖衩止口以上

分烫,注意大袖片外袖缝的袖肘处稍缩缝;车缝内袖缝

方法同假袖衩。
(5)缝合袖口和熨烫袖里坐缝 方法同假袖衩,

注意点是真袖衩袖面、里袖口缝合时需从一边开衩处

起针缝至另一边开衩处止,并利用三角针将袖口折边

与袖面固定,要求袖子正面不漏针迹。
(6)工艺要求 袖衩部位平服,袖口折角方正,不

外翘,袖片正面不漏线迹。

3 真假袖衩结构设计与制作工艺[5]

真假袖衩外观像真袖衩,制作工艺比假袖衩稍复

杂一些,比真袖衩又简单一些。结构处理如图7所示,
小袖片开衩部分比大袖片宽出1cm,宽出的部分长5
~6cm。

5~6cm

1cm 小袖片大袖片

图7 真假袖衩面料结构

其制作工艺为:
(1)扣烫袖口贴边 将大小袖片袖口贴边粘衬后

按净缝扣烫至反面。
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(2)车缝外袖缝 将大小袖片外袖缝和袖口对

齐,按照净缝由外袖缝经过袖衩缝制袖口折边处,如图

8所示。
(3)扦袖口 在小袖片袖开衩止口处打剪口,将

其之上袖缝分烫,袖衩倒向大袖片熨烫,将小袖片开衩

处长出的缝头折向大袖片,如图9所示,用暗缲针扦在

大袖片贴边上,并用三角针扦袖口贴边。
(4)固定袖面袖里 车缝袖里内外袖缝,扣烫袖

里贴边,并与袖面贴边反反相对,内外袖缝对齐,袖里

距离袖口1~2cm处与袖面假缝固定。
(5)扦袖里 利用暗缲针扦袖里,袖里留出1~

1.5cm坐势,袖里正面不可露出线迹。
(6)工艺要求 袖衩部位平服,袖片面和里都不漏

线迹。

小袖片贴边

大袖片贴边

图8 缝制袖开衩

三角针

暗缲针

图9 扦袖口

4 活袖衩结构设计与制作工艺

活袖衩的大小袖衩是分开的,袖衩可以完全打开,
纽扣不仅仅作为装饰,更是具有了连接大小袖衩的作

用,多用于高档西装。根据里料结构处理方式不同,制
作工艺也不同。

如图10所示,活袖衩结构处理方式(一),面料袖

衩结构不变,里料结构发生变化,此种结构处理和制作

方法也适合西装后开衩和西裙后开衩。

图10 活袖衩里料结构处理方式(一)

其制作工艺为:
(1)大、小袖片贴边 处理方法同真袖衩制作制

作工艺(1)、(2)。
(2)车缝内外袖缝 将大小袖片内袖缝对齐按净

缝车缝并分烫;再将大小袖片外袖缝、开衩对齐,从开

衩上口宽度净缝处车缝至衩边1cm处,在小袖衩止口

处打剪口,分烫袖缝,袖衩倒向大袖片烫倒。
(3)车缝袖里内外袖缝 小袖衩在下,大袖衩在上,正

正相对,大小袖片内袖缝、开衩剪口对齐,从开衩剪口处车

缝至转角,将机针插下后,把里料转90°,在转角处打45°剪
口,把大小袖片开衩宽度对齐车缝至开衩止口净缝,再将

里料转90°,在转角处打45°剪口后车缝外袖缝和内袖缝。
此处工艺是活开衩制作的难点,也是重点,工艺处理不到

位,会严重影响开衩的缝制质量。
(4)缝合袖面、里开衩 里料袖扣烫2cm贴边,并

在距离面料袖口贴边2cm处做标记,将大袖片面里料

袖开衩边正正相对,里料袖口对齐2cm标记车缝至开

衩点;对齐另一边袖衩面里料,袖衩里在上,袖衩面在

下,从开衩点车缝至里料袖口边再到缝2cm,将袖面

袖口按净缝翻折到反面,继续车缝到面料袖口。由于

袖衩边是斜丝,在车缝时,袖衩里要稍松,以防止袖里

过紧,影响袖子外观质量。
(5)缝合袖口 方法同真袖衩。
第二种活袖衩面料结构不变,里料结构处理方式

如图11所示,在第一种袖衩里料结构的基础上,采用

借补方式,消除了里料开衩部分。

大袖片 小袖片 大袖片 小袖片

图11 活袖衩里料结构处理方式(二)

(下转第48页)
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4 袖窿的开深

修正后的第八代原型袖窿相对较浅,可以再加深

0.5cm,使原型适应更多的服装合体造型,使用起来更

加方便(见图2)。

5 结语

通过调整第八代原型在设计和使用上不方便不合

理的部分,利用第七代原型部分设计思路,借鉴比例制

图方法,在保留第八代原型合理设计的基础上,调整了

满足乳凸量省的设计位置,保留了在不同服装造型设

计中调节前后腰节长度的对位方法,并且修正了原型

部分结构设计细节,使第八代原型更加合理化、简洁

化,更方便作为服装制版的基础版型。
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  Abstract:Inviewofthedifficultyproblemoftheeighthgenerationculturalwomen'sclothingprototypeintheapplication,taking
useoftherationaldesignideasoftheeighthgenerationprototype,drawingonthemappingtechniquebyproportionmethod,the
eighthgenerationprototypewasmodifiedandimprovedtomakeitbecomeaccurateandconvenientversionwhichissuitableforver-
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  制作工艺与方式(一)主要区别是里料外袖缝的车

缝,由于里料没有袖衩,外袖缝需从袖衩止口开始车

缝,再分别按照方式(一)第(4)步缝合面、里料开衩。
此种结构处理降低了工艺制作难度,也适合西装侧开

衩里料结构处理与制作。

5 结语

从男西装各种袖衩结构设计与制作工艺中可以看

出,袖衩工艺制作的难易程度与其结构处理息息相关,
特别是活袖衩里料第二种结构处理方式,大大降低了

制作工艺的技术要求,简化了制作工艺流程,对其他服

装的开衩设计与制作具有参考价值。
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  Abstract:Sleeveslitwasanimportantconstituentelementsofmen'ssuit.Structureandcraftingformofsleeveslitsweretheim-
portantstandardstomeasurethequalityofsuits.Thestructuredesignandcraftingtechniquesofseveralkindsofmen'ssuitsleeve
slitswereintroduced,andtwokindsofliningstructureoflivingsleeveslitswereanalyzed.Oneofliningstructurewastreatedbybor-
rowingandfillingmethod.Thecraftingtechniquesweresimplified,andthetechnicalrequirementswerereduced.Ithadreferencesig-
nificanceforthedesignandcraftingofotherclothingslits.
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