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摘 要:针对目前市场上竹节纱品种单一,竹节纱的结构呈有规律的变化,细段和细段之间、粗段与粗段之间的长度

是一样的现状,研究探讨了实现竹节长度不一致的方法。
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  近年来,竹节纱以其特有的风格赢得了消费者的青

睐,广泛应用于色织、毛织的服装及装饰用织物如窗帘、沙
发罩、床罩、汽车内装饰用织物等,具有很强的市场竞争力

和开发价值[1]。由于竹节纱的特殊结构,织物风格与竹节

粗细度、竹节长度及竹节间距密切相关,其各种组合决定

了它在布面上特殊的外观,利用竹节纱竹节部分的长短、
粗细、间隔、原料的不同,使得竹节纱的风格丰富多彩,以
满足不同消费者的需要。

竹节纱是在长度方向上出现粗节或细节的单纱,
其粗细节简称为竹节,竹节的出现可有规律也可无规

律。因此,竹节纱按竹节的分布情况可分为无规律竹

节纱和有规律竹节纱,变化主要是指竹节段的粗度及

长度,它的特征参数有基纱号数、竹节粗度、节长和节

距。竹节粗度即竹节直径与基纱直径之比,一般在1.5
~6范围内;节长即每个竹节段的长度;节距即相邻两

个竹节段间的基纱长度。变化竹节纱可使织物具有独

特的立体花式效应,广泛适用于色织、毛织的服装面料

以及装饰织物。

1 试验准备

竹节纱芯纱选择细度为18tex的棉纱线,饰纱选

择粗纱定量为612.6tex的棉粗纱,固纱选择细度为

16.7tex的涤纶长丝。仪器为 HN41A-01-01倍捻纺

纱小样机、VMCC-Ⅱ型控制器及电脑一台。

2 试验部分

2.1 原理

竹节纱是在空心锭纺纱机上采用前中罗拉牵伸,
空心锭加捻而形成,目前市场上的竹节纱大多呈现规

律的竹节效果。如图1所示,a 为竹节长度,b 为竹节

之间节距,c为竹节是基纱的倍数[2]。图1可以明显看

到2个竹节,如何实现相邻2个竹节的长度不同,是我

们要解决的问题。

a b c

图1 竹节纱示意图

竹节纱周期长度 X 是竹节纱工艺设计中一个非

常重要的参数,因为该参数一方面与竹节布的竹节密

度有关,另一方面,若设计不合理,就会产生纬向有规

律的竹节布而成为疵布。设定竹节纱周期长度应注意

2个条件:(1)每一组竹节纱的小周期X1,…,X5 不相

等,且互相不能整除;(2)一个周期长度X 不能接近竹

节布的筘幅,且不能是其整倍数[3]。

2.2 参数设计

2.2.1 普通竹节纱

普通竹节纱生产工艺参数,如表1所示。
表1 普通竹节纱生产工艺参数

时 间
/s

前罗拉
/r·min-1

中罗拉
/r·min-1

后罗拉
/r·min-1

空心锭
/r·min-1

输出罗拉
/r·min-1

2.0 300 30 30 300 330
0.5 300 280 280 300 330

  从表1可以看出竹节纱的基纱和竹节部分各自对

应一段数据,那么,当该工艺循环开始下一段时,后面

的竹节长度与前面竹节长度相同,以此循环,该工艺所

纺出来的纱线其结构、长度、粗细都相同(不考虑影响

因素的情况下)。这样的纱线变化少,很难立足于现在

日新月异、不断创新的市场上,会被新颖的纱线所取

代,因而,对竹节纱花式效果进行改变是非常重要的。

2.2.2 变化竹节纱

目前,对于竹节纱本身外观参数的变化,以及竹节

纱在织物中与普通纱的配比对织物最终风格的影响研
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究,鲜有报道。因此,研究通过调节竹节长度、竹节粗

度、竹节间距来改变其布面花纹效果。
变化竹节纱工艺如表2所示,所纺竹节纱如图2

所示。
表2 变化竹节纱生产工艺参数

时 间
/s

前罗拉
/r·min-1

中罗拉
/r·min-1

后罗拉
/r·min-1

空心锭
/r·min-1

输出罗拉
/r·min-1

2.0 300 30 30 300 330
0.5 300 280 280 300 330
2.0 200 20 20 210 220
0.2 200 200 190 210 230
0.1 50 5 5 50 55

图2 变化竹节纱纱样

  如图2所示,所纺的竹节纱可用于春夏轻薄型面

料,在竹节不一的情况下,使织物表面呈现出没有规律

的水波纹效果,立体感增强,纹理清晰,布面轻薄,表面

有自然的波纹效果[4];另一方面,因为竹节突起,减少

了与皮肤的接触面积,可做女装裙装、套装等面料,层
次丰富,有良好的服用性能及视觉效果[5]。

3 结语

试验表明,通过控制器对空心锭纺纱机运行数据

的控制,可以实现在竹节纱产品质量稳定并保证产品

品质不变的情况下,随意改变竹节粗细和长短,使其花

型多样,满足企业的产品开发需求。
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  Abstract:Therewassinglevarietyslubyarnonthemarketandthestructureofslubyarnchangedregularly.Thelengthbetween
thethinsectionandthethinsectionwassameasthatbetweenthethicksectionandthethicksection.Themethodforpreparingslub
withdifferentlengthwasstudied.
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检验检疫提醒:纺织品“最严”标准本月实施

  从江苏检验检疫局获悉,自本月1日起,最新版

Oeko-TexStandard100生态纺织品检测标准和限量

值要求将正式生效,根据新标准,对纺织品中有害化学

残留监管进一步加严,堪称“史上最严”。
来自江阴的检验检疫专家介绍,当前,通过新标准

倒逼纺织企业重视产品生态安全已经成为国际纺织行

业的共识。为因应这种新趋势,国际环保纺织协会在

今年1月发布了生态纺织品新标准,并设定了为期3
个月的过渡期。该新标准新增考察物质并严格控制限

量值,对2种杀虫剂、21种邻苯二甲酸酯和3种有机锡

化合物等多种物质加强管控,对我国纺织品产业带来

新的挑战。为此,专家提醒,相关企业应及时了解新标

准、新要求,主动应对、更新工艺,规避技术风险。
Oeko-Tex是目前全球纺织行业公认的权威生态

纺织标准,通过该项认证的产品素有“信心纺织品”的

美誉,欧美许多优质采购商都将 Oeko-TexStandard
100标准作为产品采购的技术依据。拥有 Oeko-Tex
Standard100证书的生态纺织品市场优势明显,不仅

销路畅通,而且价格比普通纺织品要高出20%-30%。
(来源:中国新闻网)
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