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摘 要:耐氯色牢度固色剂主要用于锦纶织物的固色处理,提高皂洗、沾色、汗渍、湿摩擦牢度,特别是耐氯牢度。对

使用锦纶固色剂的经编锦氨弹力布进行测试,总结使用此类产品的经验。
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  在纺织印染中,锦纶、丝、毛及其混纺纺织品一般

采用酸性染料染色,但是用酸性染料染色后,各项牢度

如摩擦牢度、皂洗牢度等较差。染料结构中的磺酸基

越多,织物的湿处理牢度越差,造成牢度差的原因是因

为染色织物在与含较高有效氯浓度的水接触时,有效

氯会使染料降解而导致织物发生色变。氯漂褪色主要

因偶氮基互变异构体的离解反应引起,偶氮基邻位或

对位有羟基的偶氮染料会发生质子转移而产生偶氮-
醌腙互变异构现象[1]。为了有效解决色变问题,科研

人员研究了一些以抗氧化性物质或树脂为主,还有些

能吸收有效氯的多胺类物质,在织物染色后进行浸泡

加固,使染色织物上覆盖上这些化学品后,当溶液中有

活性氯存在时,活性氯因首先进攻还原性基团而消耗

殆尽,从而使织物上的染料免受活性氯的攻击而保持

原来的色泽[2]。锦氨织物常用于泳衣面料,耐氯固色

剂研发使产品质量得到有效的提高,本试验是从市场

上选取锦纶耐氯固色剂,对经过常规染色的锦氨面料

进行固色,分析其相关的物化性能。

1 试验部分

1.1 布样及试剂

布样:经过精练漂白的锦氨经编弹力布,82%锦纶

(44dtex/20F)+18%氨纶(44dtex)。
试剂:冰乙酸(分析纯 广州市番禺力强化工厂),

氯化锌(分析纯AR 天津市大茂化学试剂厂),乙酸铵

(分析 纯 AR 西 陇 化 工 有 限 工 司),磷 酸 氢 二 钠

Na2HPO4·12H2O(广州化学试剂厂),碘化钾(广州

化学试剂厂),磷酸二氢钾KH2PO4(分析纯AR 西陇

化工股份有限工司),五水合硫代硫酸钠 Na2S2O3·

5H2O(西陇化工股份有限工司),NaClO(天津市大茂

化学试剂厂)。

1.2 仪器设备

X·riteColor-Eye7000ANetProfilerREADY,

JY型常温电脑程控染样机(染棉氯洗的)小样染色机,
电脑程控水浴染样机(江苏靖江市华夏科技有限公

司)。

1.3 染色和固色

1.3.1 染色配方

表1 染色配方

染料与助剂 配方一(粉红) 配方二(咖啡) 配方三(深蓝)

弱酸性红/% 1
弱酸性黄/% 2
弱酸性蓝/% 3

100%匀染剂PA/g·L-1 0.5 0.4 0.25
10%醋酸 0.4ml+10%醋酸钠0.15ml(缓冲溶液,调pH=4)

浴比 1∶50

1.3.2 工艺流程

取经过精练漂白的锦氨经编弹力布,按照表1工

艺配方及常规方法染色。

40℃

95℃ 60℃
匀染剂
PA HAcNH4Ac染料

升温速率：1℃/min
出样、水洗

图1 染色工艺曲线

1.3.3 浸固工艺

使用时用冰醋酸调    pH:4~4.5
锦纶耐氯固色剂LN-N80 3%(owf)
时间与温度 70~80℃

15~20min
浴比 1∶30

1.4 测试方法
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1.4.1 耐氯色牢度测试

测试方法:ISO105-E03《纺织品色牢度试验 第

E03部分:耐氯水色牢度(游泳池水)》(有效氯50mg/
L,100mg/L)测试。

评级方法:X·riteColor-Eye7000A 测色仪测

色评级或灰卡目测评级。
1.4.2 耐氯色牢度提升剂的耐光汗牢度测试

测试方法:GB/T3922-2013《纺织品 色牢度试验

耐汗渍色牢度》。
GB/T8427-2008《纺织品色牢度试验耐人造光

色 牢度:氙弧》。
1.4.3 色光测试

采用X·riteColor-Eye7000A测色仪测试。

2 结果与讨论

表2 耐氯色牢度测试

常规染色 使用锦纶耐氯固色剂固色

有效氯

50mg/L
有效氯

100mg/L
有效氯

50mg/L
有效氯

100mg/L
试样一 1.5 1 2~3 2
试样二 3~4 3 4 3~4
试样三 3~4 3 4 3~4

  由表2知,有效氯为100mg/L时比50mg/L的

泳池水对面料色牢度影响较明显,浓度过大的有效氯,
会对聚醚型氨纶起到很大的降解作用,造成色牢度和

面料强力下降等质量问题。耐氯固色剂是一种树脂型

固色剂,经过整理后,能封锁染料基团,使其免受氯漂

变色,产品的质量有所提升。
表3 耐氯色牢度提升处理前后的耐光汗牢度测试

使用前 使用后

酸汗耐光/级 碱汗耐光/级 酸汗耐光/级 碱汗耐光/级

试样一 2 2 2-3 2-3
试样二 3-4 3-4 4-5 4
试样三 3-4 3-4 4-5 4
 注:有效氯50mg/L条件下测试。

  由表3可知,耐氯固色剂固色后的耐光汗牢度有

所提升,主要也是树脂型的固色剂能有效对面料表面

进行覆盖,减缓各种酸碱、光与面料的直接作用,能有

效提升产品质量。
表4 耐氯色牢度提升剂对颜色的影响

试 样
颜色变化

允许色差 色光偏向

试样一 0.54 太浅、偏灰、偏蓝

试样二 0.47 稍浅、偏黄

试样三 0.38 太饱和、太蓝

 注:允许色差为1.00,有效氯50mg/L条件下测试。

  由表4可知,耐氯固色剂固色后的色光变化较大,
这是因为耐氯固色剂自身是带有一定的底色,覆盖在

织物表面时,对光的反射改变,引起色光的变化,因此

在生产前一定要对固色剂颜色和色光做更多测试,结
合染料与固色剂的情况进行配方选取。

3 结论

(1)目前市面上有各种耐氯色牢度方面的产品,有
提升剂和固色剂等,不同厂家产品的结构与化学成分,
颜色和色光等都有明显差别,其作用机理与对各种化

学药剂的稳定性有一定差异,在选取时应该做好产前

试验,以免影响生产。
(2)各类型耐氯产品,对耐氯色牢度均有一定的提

升作用,有些品种的提升作用还很明显,但多数产品经

加工后,企业普遍反映产品的耐洗性能较差,因此不耐

洗的耐氯固色剂或耐氯提升剂尽量不要在常规生产中

使用,使用时也要考虑其他相关指标的影响。
(3)经过大量企业生产实践,发现阳离子固色剂比

阴离子性固色剂更能有效提高各种色牢度,但经其固

色后的面料颜色变化较大,色光较难控制,如果出现不

对色的情况,补色返修之前要先剥除固色剂。
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  Abstract:Thefixingagentofchlorineresistantagentwasmainlyusedfornylondye-fixingtreatmenttoimprovethesoapingfast-
ness,colorfastness,perspirationfastness,wetrubbingfastnessandcolorfastnesstochlorine.Thefinishedwarpknittingnylonspan-
dexelasticclothwastested.
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