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摘 要:采用GA747-Ⅱ型挠性剑杆织机织造纬向聚酯单丝印花输送带基布,通过合理设计上机工艺及优化织造技术

措施,有效提高了织机的效率,产品性能完全满足使用要求。

关键词:GA747-Ⅱ;导带基布;织造工艺;性能

中图分类号:TS103.33       文献标识码:B 文章编号:1673-0356(2016)07-0034-03

收稿日期:2016-03-20;修回日期:2016-07-08
作者简介:杨晓娟(1983-),女,陕西西安人,助理研究员,从事纺织、肥料领

域专利审查。
*通信作者:王飞龙,E-mail:wangfeilong571@163.com。

  GA747系列剑杆织机是中纺机集团为适应老厂

技改而自主研发的一种过渡性机型[1],由于受功能限

制织造高密或厚重织物有一定困难;但却具有制造简

单,运行成本低,操作易掌握和稳定可靠的特点。本文

结合生产输送带基布实际情况对织机进行了必要改

造,完全发挥出了其优势。

1 GA747型剑杆织机的品种适应性

GA747型挠性剑杆织机是一种普及型剑杆织机,
其产品适应性较强,可实现以棉、麻、化纤等纱线为原

料的多色、较复杂组织的织造,对中等紧度织物有很好

的适应性;但其断纬停台较多,开车经缩、稀密路、跳纱

等疵点多,卷取机构不稳定,对织造高紧度、大张力的

品种有一定的局限性。

2 印花导带基布织物规格

2.1 织物基本特征

综合考虑输送带使用特性和其产品性质,以及对

织物样品进行仔细分析后,最终确定织物组织为2/2
破斜纹组织,其组织图见图1。

图1 织物组织图

输送带的最终性能取决于纤维类别的选择,其常

用纤维包括棉、粘胶、PA66、P6、PET等,对某些有特殊

性能要求的输送带必须采用高性能纤维如芳纶1414、

Kevlar、PBI和PEEK等[2-3]。部分纤维的基本性能见

表1。

2.2 织物规格

市场对该产品的性能要求为成品克重≤320g/m,
幅宽为230cm;成品断裂强力经向≥2900N,纬向≥1
700N;织造原料采用芳纶和聚酯单丝。经纱用三合股

芳纶1313,纬纱为涤纶单丝和三合股芳纶,单纱用Z
捻,第一次合股用Z捻,第二次三合股用S捻。

输送带基布作为产业用骨架织物,对织物厚度和

强力有着严格的要求;而影响织物厚度的因素包括经

纬纱号数、织物的空间几何结构,以及在织造过程中的

压扁系数[4]。在设计织物时为保证最终产品的强力、
厚度、耐疲劳性等指标满足使用要求,采用首先设计出

纱线号数和织物密度,然后依据密度与纱线强力计算

出织物的强力是否满足要求,再进行修正直到符合要

求为止,并结合下机缩率设计织物的规格参数。织物

规格参数如表2所示。

3 织造生产工艺

试验产品用GA747Ⅱ剑杆织机织造,其上机工艺

参数为车速160r/min,后梁高度85mm,经停架145
mm,开口时间285°,进剑时间75°,出剑时间295°,纬
密齿轮38齿,纬密轮撑牙数3。

3.1 配置开口时间

涤纶单丝作为输送带的骨架材料具有带体模量

高,伸长率小,抗冲击性能好等优点。但在实际织造中

由于涤纶纤维的弹性回复好、蠕变较小,容易造成纬纱

回弹产生缩纬、百脚等疵点。为此采取了以下措施:
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(1)为保持纬纱张力稳定,增加接纬的可靠性,使
纬纱平稳交接,右夹纱器进剑时间比左夹纱器早5°左
右。

(2)增加边经纱根数为48根;控制废边小综框的

综平时间早于织机综平时间20°,以便边纱能及时夹持

纬纱减少纬缩疵点。

(3)由于梭口闭合时间晚与纬纱释放时间配合不

当,造成剑头出梭口时梭口尚未闭合或纬纱已被释放,
致使纬纱在梭口内回弹收缩,在布面出剑侧部分形成

起圈纬缩,故将开口时间由原来的285°提前到280°。
(4)调节压板位置,适当地延迟右夹纱器解脱纬纱

的时间。

表1 输送带常用纤维的基本性能

项 目 棉 锦纶66
涤 纶

短纤维 长 丝 单 丝
芳 纶

相对密度/g·cm-3 1.54 1.14 38 1.38 1.38 1.44
断裂强度/cN·dtxe-1 3.5 8.8 5.7 7.9 3.7 19.3
初始模量/cN·dtex-1 70.4 44 61.6 79.4-141.1
断裂伸长率/% 6-10 15-28 20-50 20-32 38.0 1.5-4.4
极限氧指数/% 17-20 21 21 20 20 27-30

表2 织物规格参数

纱线号数/tex 织物密度/根·(10cm)-1 织物紧度/%
经 纱 纬 纱 经 向 纬 向 经 向 纬 向

总紧度
/%

织物幅宽
/cm

匹 长
/m

118 132+140.6 176 128 77.3 34.5+35.6 93.2 230 48

3.2 上机张力

本产品的经纬向紧度较大,纬纱本身又很光滑,因
此织造打纬时纬纱易反拨后退;为此,需加大经纱上机

张力,但过大的上机张力又会增加打纬难度,故而对储

纬器引出的纬纱线路做了调整以改良纬纱稳定性,并
在导纱杆与选纬杆之间加了一根压杆,以缓解过大的

张力。
另外,储纬器上的储纬纱要适宜,储纱量过少纬纱

张力偏大,易造成断纬,故以调节储纬量在两个筘幅的

长度为宜。

3.3 打纬力

由于织物的紧密度较大,用GA747型织机生产易

出现打纬困难,故做了以下调整:
(1)降低筘座的高度,使钢筘与布面的夹角小于

90°;
(2)调节后梁高度,使下层经纱张力大于上层经纱

张力;
(3)适当加大上机张力。

3.4 送经量

如图2所示,该机型采用外侧立式消极送经,通过

经纱的张力变化来自动调节送经量,并保持一定的经

纱张力[5]。
随着织造的进行经纱卷绕直径d 逐渐减小,若制

动力R 不变则经纱张力K 随着增大。为保持经纱张

力恒定,要适当减小制动力R,采用三头蜗杆送经以避

免因送经量明显不足造成经纱张力过大,导致掉综框

现象。
制动盘

经纱层

经纱

K

D

d

R

D 制动盘直径,d 经纱卷绕直径,R 织轴制动力,K 经纱静态张力

图2 送经示意图

4 织物性能

织物单位面积重量采用 AB204-N电子分析天平

测试,织物厚度按照GB/T3820-1997纺织织物厚度

实验方法测定,织物断裂强力用 HD026NE型电子织

物强力仪测试,按GIVT3923.1-1997规定的方法测

定。
测试结果表明,产品的幅宽、克重符合设计要求,

织物机械性能如表3所示。由表3可见,织物经向断

裂强力≥2900N,纬向断裂强力≥1800N。
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表3 织物机械性能

项 目 经 向 纬 向
均方差 CV 值/%

经 向 纬 向 经 向 纬 向

断裂强力/N 3238.2 1867.60 82.47 31.67 3.07 1.72
断裂伸长/mm 69.40 32.57 3.38 0.47
断裂伸长率/% 33.65 12.20 2.64 0.21 3.44 1.2
断裂时间/s 28.44 63.15 1.77 0.18 3.55 1.01

5 结语

采用GA747Ⅱ型剑杆织机生产纬向聚酯单丝印花

导带基布,其产品性能完全符合使用要求。在织造过

程中合理配置开口时间,保持纱线张力稳定,增加钢筘

打纬力是保证织物质量的关键。
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  Abstract:TheconveyorbeltwithweftmonofilamentpolyesterswaswovenbyGA747rapierloom.Theloomefficiencywasim-

provedthroughrationaldesignofmachinetechnologyandoptimizationoftechnicalmeasures.Thefinalproductperformancesfully
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纺织服装业的存货增长与需求环境持续低迷有关

  在纺织服装业上市公司陆续出现存货高企的情况
下,有部分公司开始大力控制库存,但是,仍有部分公
司至今还面临着去库存的难题。内需市场比较低迷,
是最根本的需求问题尚未解决的关系。

记者通过同花顺整理的数据显示,截至2016年4
月5日,32家纺织服装业上市公司自2011年至2015
年的5年中,存货总额逐年上增,分别合计为185.88
亿 元、193.49 亿 元、202.59 亿 元、210.51 亿 元 和

222.09亿元。如果计算从2011年到2015年的存货增
长率的话,2015年合计222.09亿元的存货则比2011
年的185.88亿元增长了19%。

“纺织服装业的存货增长与需求环境持续低迷有
关。”有业内人士分析,目前,精神消费、追求高性价比
成为消费趋势,而互联网及电商的普及、新商业模式则
给予消费者更多的信息及选择,极大挤压了传统服装
行业的生存空间、增强了服装行业的竞争。

统计数据显示,上述32家纺织服装业上市公司有

28家公司的存货过亿元,占比近九成。
其中,七匹狼的库存连续4年增长。统计数据显

示,自2012年至2015年这4年中,公司存货分别为

5.66亿元、6.57亿元、7.43亿元和8.43亿元。如果计
算从2012年到2015年的存货增长率的话,公司2015
年8.43亿元的存货则比2012年的5.66亿元增长了

49%。
据七匹狼年报显示,公司存货2015年期末账面余

额合计为13.25亿元,计提跌价准备合计为4.82亿
元,账面价值为8.43亿元。其中,在巨额的存货中,占
比最高的 是 七 匹 狼 的 库 存 商 品,其 期 末 账 面 余 额 为

9.36亿元,计提跌价准备近4亿元。
有业内人士分析,造成七匹狼资产减值的最大原

因是存货的滞销。
七匹狼表示,2015年,公司在面临疲软的外部经

济环境的同时,也面临零售消费形势的快速变化,要求
公司不断进行转型改革,在调整中寻求突破。不过,虽
然公司主业商业模式亟待变革,但无法一蹴而就。

业内人士认为,七匹狼之所以出现商品滞销,一方
面是线下渠道受到了电商品牌的冲击,另一方面则是
商品屡屡被检出不合格。 (来源:亚洲纺织联盟)
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