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摘 要:介绍了涂层仿皮革面料织物的基本性能特征,分析了影响涂层仿皮革面料的成衣加工性能因素,为企业制订

该类服装的加工标准提供依据,以提高服装质量水平。
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  涂层仿皮革面料是一种近年来新兴的服装面料,
具有多样化的生产工艺和皮革的外观效果,且抗皱、耐
磨、易打理,因此,各种涂层仿皮革面料的服装和涂层

仿皮革面料镶拼在服装加工行业中得到了广泛应用。

1 面料基本特性

涂层仿皮革织物是在底布的基础上涂抹上一层仿

皮革化合物,使织物呈现皮革的特性。作为涂料载体

的底布也是涂层织物主体的底布,因此涂层织物的质

量和服装性能的好坏,与其底布和所使用的涂层物有

着很密切的关系。有研究者对涂层仿皮革织物的相关

性能作了系统研究与分析,结果表明与一般普通厚重

织物相比,涂层仿皮革织物的厚度较小,但重量无明显

差异,织物挺括有身骨[1]。涂层仿皮革织物抗皱性能

较好,洗涤性能稳定,但不耐高温,须进行垫布熨烫。
涂层仿皮革织物的拉伸断裂强度与普通厚重型面料相

近,在小应力下的拉伸长度没有显著变化,适合镶、嵌、
滚、绣在普通面料制成的服装上。

2 影响面料成衣加工性能的因素

  服装生产加工过程就是将缝料立体缝合成型的过

程,也即面料、缝线、缝制机械以及操作人员手脚动作

等基本要素互相协配的过程[2]。面料成衣加工性能是

指面料在加工中形成优良服装外观的难易程度[3]。而

影响成衣加工性能的因素很多,涉及到加工设备配置、
机针选择、缝纫线性能匹配、加工面料的性能等多个方

面。
2.1 涂层仿皮革面料的织物性能

据服装加工的理论研究和实际经验,面料的织物

性能会影响服装质量和服装生产效率。在涂层仿皮革

面料的加工工艺中,面料的拉伸性和弯曲刚度性能会

在面料的铺陈、裁剪、缝制等过程中不同程度地给其施

加一定的物理作用。涂层仿皮革面料拉伸性能过低,
车缝超喂时难以拉伸;涂层仿皮革面料的拉伸性能过

高,铺料时容易变形,导致裁剪出的衣片尺寸有偏差。
涂层仿皮革面料弯曲刚度过低,在裁剪过程中易变形,
缝制过程中易发生接缝起皱;弯曲刚度过高,则会影响

面料的悬垂性,进而影响服装的外观效果。
涂层仿皮革服装的各部分衣片的匹配及缝合等也

由于不同的底布组织结构和涂层剂而选择不同的处理

方法。因此,面料的织物性能是决定成衣加工性能的

基本因素。在涂层仿皮革成衣加工前期,需要熟知所

加工面料性能后才能正确选择加工设备、工艺参数、缝
线和缝针等,以确保高效率地缝制出高质量服装。
2.2 机针的选择

机针是成衣加工缝纫设备的主要机件之一,其规

格、针尖形状等对衣片上线迹的形成和衣片缝合的外

观质量有着重要影响。在成衣缝制过程中,如果机针

运用不合理会发生针距不均匀、跳针、接缝起皱、针眼

粗大、高速摩擦引起针身发热导致的熔断缝线和纱线

等现象。因此,机针的选择正确与否会直接影响成衣

加工工艺质量的好坏。
在涂层仿皮革面料的成衣加工过程中,由于其面

料织物的特殊性而容易出现针伤现象,即机针穿刺后

还会在涂层膜表面留下明显的针洞,影响服装外观质

量。在涂层织物中,涂层是比普通织物多出来的一个

部分结构,因此产生针伤一般也与涂层有关。一般来

说,涂层是由一定的高分子聚合物组成的。这种化学

聚合物不会和普通的针织线一样在加工过程中发生偏

移,对其进行缝制需要将其进行一定的刺破。如果机

针的缝制角度出现问题,则会使涂层破裂,造成一定的

针伤。一般而言,轻薄型面料选择号数较小的机针,如
9~11号针;机针号数较大的适用于中厚型面料,如12
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~17号针。涂层仿皮革面料由于在基布表面涂抹了

高分子聚合物,厚度明显增加,属于厚重型服装面料,
为防止断针、跳线等不良现象,缝制时需要使用号数较

大的机针,因而可能会造成针伤的现象[4]。
2.3 缝纫线的可缝性

缝纫线是成衣加工的重要辅助材料,其作用主要

用于缝合各种服装材料,其质量的好坏和选择恰当与

否都直接影响到成衣加工的缝纫效率、所缝服装的外

观质量和加工成本等。而可缝性是评定缝纫线质量的

综合指标之一,体现出缝纫线在规定的条件下能够顺

利缝纫,形成合格线迹并在缝道中保持一定机械性能

的品质[5]。缝纫线可缝性的优劣会对涂层仿皮革服装

的生产效率、缝制质量及服用性能产生直接影响。
由于涂层仿皮革面料表面涂层膜的特殊性,应在

服装加工中尽量避免拆线或反复缝纫。缝纫线的牵扯

也会引起面料上涂层膜上的针孔变大。在服装穿着使

用过程中,缝纫线对受力部位的面料会产生拉伸作用,
缝合处的织物容易发生纰裂现象。因此,在涂层仿皮

革面料的成衣缝制过程中应该选择与面料相配伍的缝

纫线,才能保证其缩率、耐热性、耐磨性、耐用性等的统

一,避免线、面料间的差异而引起外观皱缩。而涂层仿

皮革面料又是属于有一定厚度的材料,因此选择表面

光洁、拉伸性能好,具有丝一般的光泽且有适当的耐热

性、可缝性均佳的涤纶长纤线会更符合其织物的性能。
2.4 缝纫工艺参数的选择

在服装加工过程中,为了提高服装的质量,必须针对

所使用的涂层织物选择适合的缝纫机及缝纫线,结合所要

达到的要求,调整在缝制过程中的各种缝纫工艺参数,包
括压脚压力、送布牙高度、缝纫线张力、线迹密度等,确保

缝制处的强度能够达到服装所要求的标准。
大部分涂层仿皮革面料属于中厚型,压脚压力适

当调大些,且选用胶底压脚可以减少对涂层面料的摩

擦力,从而减少涂层仿皮革面料接缝起皱现象的出现。
送布牙是缝纫机上送布机构的主要部件,其主要

作用是完成送布过程。涂层仿皮革面料因其底布和涂

层剂的影响,其衣料层之间的摩擦力较大,在送布牙送

布过程中要选择下送布方式,避免出现上下层缝料不

同步的现象。送布牙齿的宽度大小和列数会影响送布

力量。送布牙列数越少、越窄,送布力量越小,适合薄

料;送布牙列数越多、越宽,则送布力量越大,缝制稳

定。缝制厚度较大的涂层仿皮革面料的送布牙齿可以

增加到5~6列。此外,送布牙工作高度也会影响涂层

仿皮革面料的成衣缝制外观质量:过高会使面料层留

下送料牙齿痕迹,过低则无法使送料牙正常输送面料。
送布牙工作高度指送布牙上升至最高位置时,露出针

板面的高度。缝制较厚或较硬的面料,送布牙工作高

度要高,反之则低些[6]。在缝制一般面料时,送布牙工

作高度约为0.7~0.9mm,缝厚料时可调至1mm,而
缝薄料时则可调至0.5mm。

3 结语

由于涂层仿皮革织物的特殊性,其在加工工艺方

面也与普通织物有着一定的区别。在具体的加工缝制

工艺过程中,要依据涂层仿皮革面料的实际性能选择

匹配的成衣加工工艺,使其在加工过程中达到最优的

搭配效果。
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AnalysisontheAffectingFactorsoftheGarmentProcessing
PerformanceoftheCoatedImitationLeatherFabric
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  Abstract:Thebasicpropertiesofcoatedimitationleatherfabricwereintroduced.Theaffectingfactorsofcoatedartificialleather
fabricgarmentprocessingperformancewereanalyzed.Itprovidedareferenceforenterprisestoformulatethegarmentprocessing
standardsandimprovetheclothingquality.
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