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摘 要:电脑绣花机是随着电子技术和机电技术发展逐渐发展起来的电脑刺绣设备,它极大提高了服装产品竞争力,

电脑绣花是现在最先进的一种刺绣方法。分析电脑绣花过程中常见疵点,提出一些合理化建议。

关键词:服装产品;电脑绣花;疵点;建议

中图分类号:TS941.7       文献标识码:A 文章编号:1673-0356(2016)02-0049-02

收稿日期:2015-12-16;修回日期:2015-12-30
作者简介:杨 华(1977-),女,陕西咸阳人,学士,主要从事服装设计教学

及科研工作。

  随着人们对服装产品质量的追求以及刺绣品需求

的增加,电脑绣花发展越来越快。但在绣花过程中有

两个方面容易产生疵点:一是绣花机本身的问题,如机

器没有调好梭槽的高低、上杆的高低、机器内部参数没

有适应工艺单的要求。二是人为因素,在一般绣花过

程中出现的大多数疵点都是人为的因素,操作工在操

作过程中不够细心,不按规范操作等。

1 电脑绣花过程中的常见疵点

漏绣 因断表线或里线没有绣织上,通常100针

以内为小漏绣,超过100针为大漏绣。
松线 梭子张力不够,表现为没有压在压板下,织

出的花型不平整比较胖。
跳筘 由于针弯、梭子没有调整好、上止杆没有调

节好造成一针或几针没有绣织上,以及纱线捻度较大,
布张力不好等原因形成。

网残 针型号不对、断针、钝尖造成破布或破网。
变形 水溶纸温度不适合、布张力没调整好、版

带原因、机器没调整好、长时间没有开机的原因使绣织

效果不同于正常的绣织效果。
打结 梭芯不好在绣织过程中造成打结。
错线 在绣织过程中不小心将不同批号的线混

用,用错表里线。
破布 上下操作不规范使针、锥等挂破布。
斜丝 絎缝时操作工配合不好,上布时定位不齐。
油污 机器上的油污没有清理沾到花边上,原料

上就有油污。
反底线 表线太紧、里线松。

双里线 梭芯太小,装梭不规范。
乱线 穿行线没有及时处理,织到花型中,剪刀不

剪线以及剪线的线头余留过长。

2 典型疵点的避免方法

表里线用错 按规定程序拿线,填好表里线领用

记录;机台上换表里线时要看一下周围的线是否与换

上的一致;装梭时先把梭芯倒出看是否有不同批号的

线混入,保证装梭都是合格的,填写装调梭记录、装梭

数量及操作人;调梭要检查保证每一个梭子没有混用;
如果个别机台或邻近机台表现不一致时要特别小心,
仔细检查,特殊里线的梭子要用咯一下;整体换梭时每

一个梭子都要检查。
打结 单换梭时线头不能预留太长;整体换梭后

先打2针,看是否后纱掉线,避免后纱打结;掉纱进针

时不允许松前纱,也不允许左右移框架造成表线太松,
前后纱打结。

网残 每一幅布上机后都要检查机台上的针是否

有断针、钝尖或其它型号的针;网布张力必须根据工艺

要求不能太紧,防止破洞。
乱线 断线后要清理线头,剪刀不好及时修理;上

下布规范操作。
油污 要保证机台整洁,用表里线时要仔细,原料

有油污的不能上机。
漏绣 主要是看大机时要仔细。
松线 调好梭子张力,绣织时表线张力要一致,检

查线是否压在压线轴下。
破布 上下布要按规范操作。
反底线 表线调松里线调紧。
斜丝 上布要规范化不能出现用绳子绑的现象,

更不能出现卷布棍上的布打皱。
跳筘 调整好机器状态,保证针是好的,梭子完
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好。布张力要调整好,调整好上止杆。

3 分析与建议

(1)检查机器状态

在每一次开机试织之前先检查一下机器状态参

数、梭槽高低等是否适合工艺单的生产要求,严格按工

艺单要求操作,再检查版带是否正确,是否运行正常

等,然后调整好机器状态再开机织造。
(2)操作机器认真仔细

在操作机器或看大机时要认真仔细,防止大漏绣

的产生。
(3)规范操作

生产中要按照规范操作,防止不必要的疵点产生,
尤其是不能开机穿线,上下布操作要正确。

(4)把握好生产中的各个环节

要把握好生产中的各个环节,做到仔细认真,前一

道工序为后一道工序做最好的准备,减少后道工序的

劳动量,以提高产品质量。
(5)后道工序检验

生产中后道工序检验的时候也可能造成疵点的产

生,例如油污污染、剪线毛时剪破布等,所以在检验的

时候也要求细心认真,不能粗心大意,防止二次疵点产

生。
(6)良好的管理

要想生产中提高产量与质量,一个良好的生产队

伍是必须的,良好的管理也是不可少的。企业如果只

知道向工人要产量、质量而忽视员工心中真实的想法,
那是肯定不会有好的发展的,企业只有为员工创造良

好的工作环境,员工才能全心全意的投入到生产中去,
保证产品高质量高速度的完成。所以有一个好的管理

体制,企业才能良好地高速发展下去,否则所有的成功

与荣耀也只能是昙花一现。
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  Abstract:Computerembroiderymachinedevelopedwiththedevelopmentofelectronictechnologyandmechanical&electrical
technology.Itgreatlyimprovedthecompetitivenessofclothingproducts.Computerembroiderywasthemostadvancedembroidery
method.Thecommondefectsofcomputerembroiderywereanalyzed.Somerationalizationproposalswereproposed.
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  Abstract:ThemainideasofZenBuddhismwasdescribed.TheinfluencesofZenBuddhismonJapaneseaestheticsensewereana-

lyzed.ThefavoriteofJapaneseaestheticpreferencesforasymmetricstylewerefound.ThefashionworksofYohjiYamamotoandIs-

seyMiyakewereselectedtoanalyzetheircommoninternalasymmetricalstructureofwomen'swearindifferentformsbytheideolog-

icalguidanceofZenBuddhism.FinallyitthoughtaboutZenBuddhismenlightenmentforartanddesign.
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