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摘 要:介绍了几种纺织高技术面料的技术特点和研发思路,从人工智能方向阐述了传统纺织产业和产品的智能化

制造和技术进步的趋势,以期为纺织产品开发和企业技术升级提供借鉴。
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  伴随着人类科技的发展,传统产业与产品也在分

享着创新带来的变革与成果。传统的纺织产品从遮

体、保暖、美观等基本功能,向功能性、舒适感、环保、再
利用以及更进一步的智能化、环境调节等方向发展,由
此带来的新一代纺织产品将给人们前所未有的科技感

体验,纺织产品的应用领域与前沿科技及横向产业的

结合潜力会越来越大。5G时代的到来,会进一步引爆

人工智能产品市场,带动纺织传统制造技术、纤维生产

工艺、面料加工整理向智能化转变,数字与智能化的纺

织产品与制造技术是未来纺织工业的方向。通过分析

一些高技术含量和智能化面料及技术的开发思路,对
纺织面料的产品开发和企业技术进步提供借鉴。

1 高技术含量纺织面料

纺织面料的高技术是要让使用者享受到比常规纺

织产品更好的舒适感以及更多的科技时尚体验。创新

意味着科技、时尚、环保相结合,引领纺织产品常态化

的消费升级,带动整个产业的发展。

1.1 纳米级户外运动面料

户外运动产品是一种传统的纺织产品,面料的防

水防风是基本要求,现有技术完全可以实现。新一代

的户外运动面料则需要不但防水还要高透气性,穿着

时摩擦的静音,面料有弹性易于收纳携带,还要环保可

回收[1]。
为了达到这些技术要求,采用了纳米技术,在面料

中形成很多极细小的微孔,更多的空气可以流向这些

纳米级微孔,在保证面料良好防水性的同时,达到了高

透气性。新纳米技术的产品还可以在产品的组织结

构、弹性、面料平方米克重和物理性能上得到很大提

升,以更匹配户外运动的环境和活动需求,特别是在恶

劣气候条件下,依然可以同时满足防护和透气要求。

1.2 塑料基超薄面料

塑料常规用途是工业品和日用品。美国斯坦福大

学研发的塑料基面料,对普通聚乙烯塑料原材料,通过

导入50~1000nm孔径的微孔制成,特点是轻薄,面
料只有薄薄的一层,比传统化纤和天然纤维面料更轻

薄。塑料基面料自身还可以反射光线,可以使可见光

明显地散射,而面料本身不透明,减少了红外辐射和日

光造成的升温。性能和经济方面进一步的研究,该产

品有望在“空调衣”方向取得突破。

1.3 高科技感面料

福建联邦三禾的太极石降温产品,产品开发触角

是用天然太极石经过研发成为纺织品,使产品不但可

以快速散热,而且具有持续冰凉、干爽、透气及抑菌功

能[2]。
泉州海天的非氨纶弹力丝生物基双组分弹性纤维

面料,突破了弹力及氨纶产品的设计思维,使用该生物

基双组分纤维在与其他纤维交织以后,可以获得独特

的穿着舒适感。无氨的弹力感完全不同于氨纶产品对

身体的压迫感,舒适的弹性体感,面料更挺括,手感更

佳;相比氨纶产品的穿着洗涤后容易断裂和变形,非氨

弹力丝的弹力回复性和尺寸稳定性更佳;产品上色性

能更好,颜色更耐水洗,长久鲜艳,而且不需要常规氨

纶产品加工中复杂的面料定型工艺[3]。
闪亮仿电子风面料不同于传统闪光面料,通过涤

纶与黏胶的独特交织工艺,呈现碎钻折射,银彩的电子

般迷幻,闪亮中充满科技感,视觉引来如冷光未来般的
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穿透力,柔和的箔面质感又超越了传统闪光面料的粗

糙手感。
健业纺织的单孔丝产品,突破传统纺丝多孔喷丝

面板的工艺成规,以单孔喷丝头纺制有高韧性和强度,
可直接作为单纱的一根连续单根长丝。产品特点在于

柔软又不易变形,轻薄而且舒爽,细腻的纱支使面料有

呼吸感,手感滑顺又耐磨,完全没有一般单丝产品手感

僵硬、粗糙的缺点。用之所长,弃之所短,产品开发思

路值得借鉴。

2 智能纺织技术

智能纺织产品是集合纺织传统技术、人工智能、物
理化学等基础学科于一身的全新的研发领域,近年来

随着微电子技术、计算机与网络技术的进步,大量初级

智能纺织产品已经走入人们的生活,纺织行业也分享

了新技术、高科技带来的产业红利。形态记忆、智能变

色调温、人工智能时尚设计等方面受到研发团队的关

注。
智能纺织产品的研发方向目前主要在与电子智能

设备的结合和智能化生产加工技术的研究。
光变皮肤衣改变了传统单纯的染料变色,用电子

光敏相变技术,根据紫外线光照强度实现精准的智能

变色与调节。一件皮肤衣不但可以防晒防暑,还可以

实现阴暗处雅致,户外阳光下绚烂,自由转换,让穿者

满足对科技时尚的追求。
纺织智能产品制造技术上有用层压技术与纺织材

料相结合;化学和喷涂方法形成熔融纺织电子材料;采
用新型纺纱工艺和原料,直接在纺纱过程中制成智能

纱线;用纳米技术将智能传感材料复合在纺织面料表

面。这些目前已经使用的智能制造技术,无论在生产

工艺还是产品性能表现上都还有巨大的研究空间,是
未来人工智能纺织品的雏形。织物面料的智能制造,
通过采集各类生产数据,计算机模型的计算,可以解析

出织物组成原料的物理参数及染化料的成分配比。在

生产过程中,检测监控并智能设别、诊断各类异常和故

障,建立异常、故障日志数据库,回传的数据库数据可

以让生产管理部门准确及时建立快速反应、智能处理

的车间管理体系。
在互联网和大数据不断发展的基础上,加拿大

OMsignal公司在服装中嵌入的智能检测模块,可以根

据穿戴者的医学数据和运动状态,实时检测分析,将异

常信息及时回传平台,供医护人员使用。英特尔联合

服装设计师搭载微型智能平台,利用收集人体的相关

信息,可以通过形状记忆合金对服装进行变形。
人工智能时尚设计平台是一个受到很大关注的项

目,在大数据背景下,通过读取各类线下线上数据、流
行趋势主题概念以及重要的色彩流行元素,以框架式

的情感计算和图像技术生成各种多维化模型,从而实

现人工智能的情感化时尚设计。这项平台技术跨出了

一般的数据采集使用,由数据、流行、动态和企业相结

合,从静态到多维动态,为设计添加人文和艺术元素,
是纺织业走向真正智能制造的重要一环。

智能纺织除了设计领域以及产品原料、生产过程

的多方位人工智能,在经营管理模式上也在向智能化

方向发展。“云”造就表达了智能+纺织,智能云通过

从生产前端就开始监控原料、人工投产、设备运行等数

据,为管理系统的快速决策提供可靠的生产实际成本

数据。智能云提供了从技术到实施再到成功的商业模

式和生态布局。在营销模式上智能化的DTC(Direct
toCustomer)是近年来盛行的、让供应商更贴近消费

者的新营销模式。最大特征就是供应链直接对接消费

者,并且根据消费者的喜好随时去改进产品,是新型社

交红利和产品红利叠加的产物。目前红火的直播带货

网红行为就类似这些智能营销模式,可能是达人品牌,
也可能是现象级爆品。

3 结语

纺织产业一直被认为是夕阳产业,但它又是社会

活动和人类生活必需的产业。从传统、低端向现代、智
能化转型是纺织产品必经之路。伴随高技术材料、计
算机网络和人工智能技术的快速发展,进入了社会经

济的每一个角落,充分利用新技术、新材料来颠覆传统

的纺织技术和产品,将给人们带来全新的体验。工业

发展是个过程,高技术和智能化可以加速纺织产品更

贴合现代生活。发展科技感产品,智慧化技术的各种

思路可以给传统产业和管理者及技术人员带来更多的

思想火花。
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  Abstract:Thetechnicalcharacteristicsandresearchideasofseveralhigh-techtextilefabricswereintroduced.Thetrendofintelli-
gentmanufacturingandtechnologicalprogressoftraditionaltextileindustryandproductswereexpoundedfromthedirectionofartifi-
cialintelligence,toprovidereferencefortextiledevelopmentandenterprisetechnologyupgrading.
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  Abstract:Metalfiberhadexcellentmechanicalpropertiesandgoodelectricalconductivity.Itwaswidelyusedinsignaltransmis-
sion,anti-staticandelectromagneticshieldingandotherfields.Thefabricmadeofmetalfiberandordinaryfiberhadgoodapplication
inprotectionagainstelectromagneticradiation.Basedontheliteraturereviewandempiricalinvestigation,theresearchandapplication
statusofelectromagneticshieldingfabricswereexpounded.Thepreparationprincipleofmetalfiberblendedelectromagneticshielding
fabricwasexplored,anditstypesandpropertiesweresummarized.Theproblemsinitspracticalapplicationanditsfuturedevelop-
mentdirectionwerepointedout.
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  Abstract:Theeffectsofnegativeionsonthehumanbodyanditsoccurrencemechanismwereexpounded.Theresearchstatusand
developmenttrendofnegativeionfunctionaltextileswerereviewedfromthepreparationmethods,themeasurementofnegativeion

generation,theresearchprogressandtheapplicationinlife.Itcouldprovidereferenceforthefurtherdevelopmentofnegativeion
functionaltextiles.
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