
炫律系列色格双层精纺花呢的设计

何文娟
(宁夏民族职业技术学院 机电工程系,宁夏 吴忠751100)

摘 要:传统的双层组织织物保暖性较好但花纹图案规整单调,创意性地提出采用条格组织和平纹相结合设计表里

换双层炫律系列色格精纺花呢。针对织物风格要求进行设计灵感构思,分析设计要点,确定上机织造参数,完成小样试

织。与普通双层织物相比,所得织物的花纹图案美观且灵动多变,风格独特,尺寸稳定性良好,达到了预期的效果。
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  平纹组织构成的表里换双层织物[1-2]大多用于色泽、
图案单调的织物设计。采用较少的色纱,以平纹组织为基

础设计图案丰富的表里换双层花呢,整个布面给人沉重又

不乏活力的感觉,以体现稳中有动、动中有变的特点。

1 设计思路

1.1 灵感来源

炫律双层精纺花呢的设计灵感来源于跳动的脉

搏、舞动的炫律。织物正面以红蓝色为主色调,点缀有

白色或蓝白交织的长短、大小不同的矩形,给人热烈

奔放的动感;背面以蓝白为主色调,跳动着的红色长

短、大小不一的格纹,给人沉稳和灵动之感。

1.2 色彩选用

产品选用亮红色、藏蓝色和白色,使人感受到火

热、沉稳和灵动,布面整体色彩鲜明、搭配得当,体现稳

重、活泼、充满活力,适宜用作春秋季男女衬衫面料。

2 设计要点

2.1 纹样模块设计

纹样模块[3]的大部分面积为规则的蓝、红相间的

小方格,局部为不同大小、不同矩形堆砌成的错落有致

的复杂结构。纹样形状和色块如图1所示。
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图1 设计的纹样模块
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2.2 原料选用

根据纺纱线密度设计原料细度,对全毛原料的选

择要考虑到可纺性。一般来说,羊毛单纱截面内根数

在30~50根 左 右 可 纺。选 用 细 度 为18.5μm 的

100%澳毛,单纱为13.89tex×1的纯毛股线,以提高

织物的柔软舒适和保暖性。单纱截面内根数与线密度

的关系[4]:

N =
917000

d2×
1000
Tt

(1)

式中:N 为单纱截面内纤维根数,根;d 为纤维的直

径,μm;Tt 为单纱的线密度,tex。

得,N =
917000

d2×
1000
Tt

=
917000

18.52×
1000
13.89

=37根

满足条件,适合纺纱和生产。

2.3 纱线设计

产品设计经纬纱均为13.89tex×2的全毛股线,
单纱Z捻,捻系数87,股线S捻,捻系数138。

2.4 密度设计

结合生产实际,参考相关的产品设计资料[5-7],取
总紧度E =140,纬经比X =0.9。

2.4.1 经纬向紧度的计算

根据系列快速计算经验公式[8]:

E=Ej +Ew (2)

X =
Ew

Ej
(3)

式中:E 为成品织物总紧度;Ej 为成品织物经向紧度;

Ew 为成品织物纬向紧度;X 为成品织物纬经比。
由式(2)、(3)得,Ej =74.2,Ew =66.7。

2.4.2 成品经纬密的计算

根据系列快速计算经验公式:

Ej =
Pj

1000
Ttj

(4)

Ew =
Pw

1000
Ttw

(5)

式中:Ej 为成品织物经向紧度;Ew 为成品织物纬向紧

度;Pj 为成品织物经密,根/(10cm);Pw 为成品织物

纬密,根/(10cm);Tij 为经纱实际纺纱线密度,tex;

Ttw 为纬纱实际纺纱线密度,tex;
由式(4)、(5)得,Pj=445根/(10cm),Pw =400

根/(10cm)。

2.5 色纱配置

织物设计为平纹表里换双层,色彩效应多,图案变

化丰富,组织配置和纱线设置不当便不能达到设计效

果,而且用综数会超过范围。
从纹样模块来看,有3个纯色色块,可分别设计1

∶1的白、红、蓝经纬纱,混色部分根据织物色彩空间

混色原理,通过表里换双层来实现色彩效果。纹样模

块左侧效果必须至少用到12片综,中间用到4片综,
右侧只能采用图案效果变化而组织不变的方法,在这

里经纬纱的色纱排列始终保持不变,形成约1cm的小

方格,进而在方格图案的基础上进行表里换设计,以丰

富图案的多样与变化,避免了由于大面积的表里换图

案所造成的布面手感松软的情况。整个布面的花纹变

化区域增大,立体感增强。
色纱根数则必须根据织物的成品密度和纹样宽度

来设计。根据图1的纹样模块设计,可计算出每个图

案所需经、纬纱根数。其中,没有进行表里换的小方

格,根据其经纬密和所测经纬向宽度,可得其所需经纱

根数Nj =Pj×0.75=44.5×0.75=33.3根,纬纱根

数Nw =Pw ×0.8=32=32根,分别修正为4的倍数,
则Nj =32根,Nw =32根,其他图案所需根数可根据

比例法、目测法进行计算。
为达到纹样的色彩和几何图案效果,色纱排列如

下:
经纱:(1红1白)×16.32蓝=64根;
纬纱:(1红1白)×16.32蓝=64根。

2.6 组织纹板设计

布面上呈现的色块组织图如图2所示。
织物最终纹板图如图3所示。
边组织用布身组织1.1.2.2.3.3.4.4,以减少用

综,以便保持边组织的缩率与布身一致,经纬纱排列

比,表经和里经以及表纬与里纬排列比均为1∶1。
利用照图穿法,穿综循环:12×(5.6.7.8).13×

(9.10.11.12).14 × (13.14.15.16).13 ×
(9.10.11.12).12×(5.6.7.8).64×(1.2.3.4)。
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                 图2 色块设计

3 小样试织

3.1 工艺参数选用

选用通源SGA598全自动剑杆小样机进行小样试

织。按照图3所示的纹板图,采用照图穿法,每筘数为

6根,筘号选用64筘/(10cm)。共织造3个循环的纹

样,布边与布身的上机幅宽为25.3cm,布身的上机幅

宽为24.5cm,单侧边纱数为16根,总经根数共1024
根,布身根数共992根,所用综框共16片。

3.2 实物展示

小样下机后采用柔软、烘干和熨烫工序,使织物更

接近批量生产的工艺要求。试织完成后,由于织缩率

和整理缩率,测得小样的成品经密为440根/(10cm)、
纬密为395根/(10cm),幅宽和长度分别减少了2.3、

1.0cm,织物表面丰满平整,手感活络。实物图如图4
所示。

由图4可知,织物正面纹样与设计纹样模块基本

相似,格纹大小大体相符,手感丰满,色泽纯正。试织

效果证明,织物总紧度和纬经比的选取能够满足织物

的风格特点和质量要求。

4 织造部分

4.1 工艺参数

参考相似产品的生产经验[9]及本产品结构特征,
织物设计参数确定为:染整幅缩和长缩分别为91%和

96%,织造幅缩和长缩分别为94.4%和94%,染整重

量损耗为98%,经计算得到织造各工序的织物参数见

表1。

表1 上机织造工艺参数

工 序 上 机 下 机 成 品

经密/(根·(10cm)-1) 384 405 445
纬密/(根·(10cm)-1) 360 383 399
幅宽/cm 177 167 152
筘号/(筘·(10cm)-1) 64
穿入数/根 6 - -
米重/(g·m-1) - - 380
平方米重/(g·m-2) - - 250

总经根数/根 6764
(边纱50×2)

4.2 织造和染整技术要点

4.2.1 织造工序

经纱[10]:定捻→络筒→分条整经→穿经

纬纱:络筒{ → 织 造

→坯检。

4.2.2 染整工序

为了满足织物质量和风格要求,经过小样试验和

工艺摸索[11],确定的后整理工艺流程为:烧毛→平洗

→洗缩联合→第1次烘干→中检→熟修→柔软→第2
次烘干→KD罐蒸→给湿→预缩→轧光→成品。主要

技术措施为:正反烧毛各1次,火焰距离布面均为25
mm,速度90m/min,压力为10MPa;平洗的速度为

20m/min,温度为A槽(30℃)→B槽加热(40℃)并
加柔软剂→C槽加热槽(85℃)→D槽常温水→E槽

(93℃)→F槽(20℃),压力为4Pa;洗缩联合的速度

为90m/min,样品总长为40.5m,时间为37~28
min,洗毛助剂为ow/pp1∶1稀释后加助剂,第一次助

剂加入0.5%(owf),罗拉压力为上1Pa,下固定;2次

的烘干温度均为130℃,车速控制在25~28m/min,
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图3 织物纹板图

(a)织物正面           (b)织物背面

      图4 织物实物图

压力为2.5Pa;KD罐蒸的KD为82,开蒸选取工艺一

组,即外气内抽60s,内气外抽60s,闷时间0s,内抽时

间30s;预缩的速度为18m/min,蒸汽为80%,温度为

50℃,震荡为50%,2个辊都开,正面朝上,超喂10%,
温度调节范围为100~150℃,蒸汽调节范围为0~
100,超喂调节范围:10%~35%,经过后整理,所得织

物手感柔软滑糯、垂感强,呢面光泽好。

5 结束语

通过探索与实践,创意性地将平纹表里换双层组

织用于色格花呢的设计。根据织物风格特点,选用了

适合的原料和纱线,构思设计了织物的纹样模块,确定

了织物上机工艺参数,并在全自动小样剑杆织机上进

行了试织,获得了满足外观和质量要求的产品。通过

增加织物的图案变化,满足了人们对织物多样化的要

求,独特的外观风格和手感,使该织物具有很好的市场

发展前景。在今后的设计实践中,将进一步探索该花

型设计在喷气织机或喷水织机中的织造情况,以满足

多样化的生产要求。
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是3D复原技术的使用,在今后可以更好地进行文物服

饰数码保存与流传,也更加有利于教学研究的运用。
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3DSimulationRestorationofTangCostumeBasedon"NinePalaceMaids"
LIANGYingchun,SONGJingxin

(ShaanxiFashionEngineeringUniversity,Xianyang712046,China)

  Abstract:Using"ninepalacemaids"astheresearchobject,combiningdigitalsoftwaretechnology,usingStyle3Dsoftware,the

classicalfigurecostumesinTangDynastymuralswerereshaped,torichthedigitalrestorationdataofculturalrelics,soastocontrib-

utetotheinheritanceofhistoricalculture,thepromotionofdigitaldevelopmentoftheclothing,andtheprotectionofculturalre-

sources.

Keywords:costumerestoration;designmodeling;ninepalacemaids;Style3D;digitizationofclothing
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DesignofFancyLawyerSeriesColoredTripedandChecked
InterchangeableDoubleWorstedFabricBasedonDoublePlainWeave

HEWenjuan
(DepartmentofMechanicalandElectricalEngineering,NingxiaVocational

andTechnicalCollegeforNationalities,Wuzhong751100,China)

  Abstract:Traditionaldouble-layerweavehasgoodwarmthretentionbutthepatternisregularandmonotonous,coloredstriped

andcheckedinterchangeabledoubleworstedfabricwhichwascalledfancylawyerbasedondoubleplainweavewasdesignedcreatively.

Aimingatthefabricstyle,inspirationideaswasdesigned,thekeypointsofdesignwasanalyzed,theparametersofmachineweaving
weredetermined,finallythesampleweavingwasfinished.Comparedwithordinarydouble-layerfabric,thepatternofthefabricwas

beautifulandflexible,thestylewasunique,thesizestabilitywasgood.Thedesiredeffectwasachieved.

Keywords:pattern;plainweave;interchangeabledoublefabric;coloredstripedandcheckedworstedfabric
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