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摘 要:耐光色牢度为纺织品质量的重要考核指标,阐述了目光评级和仪器评级两种方法,通过同一面料不同评级方

法评级数据的比较分析,耐光色牢度目光评级与仪器评级结果之间存在半级到一级的差异,影响因素主要为仪器同型号

不同参数、过程中暴晒时间的不同及评级依据的不同造成,建议根据不同样品类型选择评级方式,并采用质控样品、试验

比对方式确定评级结果。
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  随着生活水平的提高,人们对高品质生活质量的

追求也不断提高,衣食住行中最重要的穿衣在近年逐

渐从最初的遮羞蔽体向高品质发展。准确把控产品质

量,提高消费者满意度,成为纺织企业决胜的关键。其

中耐光色牢度在销售者陈列服装过程中或消费者日常

穿着过程中可直观观察服装变色,如何在服装织造前,
准确预判面料耐光色牢度,为企业质量把控提供依据

极为重要。
纺织面料耐光色牢度的好坏评估主要依据标准

GB/T8427-2019《纺织品 色牢度试验 耐人造光色牢

度:氙弧》,试验原理为将纺织品试样与标准物质一起

在人造光源下按规定条件曝晒,然后将试样与标准物

质的变色进行对比,评定试样的耐光色牢度[1]。针对

耐光色牢度的研究主要涉及日晒色牢度试验机的参

数,如试验机的辐照度、温度、湿度等因素对耐光色牢

度的影响[2];纺织品耐光色牢度测试曝晒一阶段和二

阶段对测试结果影响的比较,提出一阶段进行纺织的

耐光色牢度测试可以缩短产品检测周期,节约能源,为
企业和检测机构降低成本[3];纺织品耐光色牢度评定

方法的探讨,提出使用变色灰卡评定耐光色牢度检测

的评定方法[4]。目前,试验设备、试验过程对耐光色牢

度测试结果的影响均有研究,但耐光色牢度的目光评

级结果与仪器评级结果间的吻合性少见报导。探究了

目光评级结果与仪器评级结果之间的差异,并对评级

方式的选择给予建议。

1 试验方法

选取了5块面料,分别送检3家(Lab1~Lab3)测
试机构,按照标准GB/T8427-2019《纺织品 色牢度

试验 耐人造光色牢度:氙弧》方法3,采用设备 Atlas
水冷氙弧,进口SDC蓝色羊毛标样1~8级对面料进

行测试、评级,Lab1统一收集各实验室的试后样,并在

Lab1挑选11名评级人员(A~K)对5块面料分别进

行目光评级,随后,采用仪器评级,通过分析目光评级

与仪器评级结果的吻合度,概述影响评级结果的因素,
并对评级方式的选择提出建议。

2 评级方式

2.1 目光评级

试后样放置于暗处,室温保持24h后,在评级箱

D65光源下,比较试样变色与蓝色羊毛标样的相应变

色,试样的耐光色牢度即为显示相似变色的蓝色羊毛

标样的号数。如果试样所显示的变色更近于2个相邻

蓝色羊毛标样的中间级数,则评定为中间级数[1]。

2.2 仪器评级

采用X-Ritei7分光仪测试样品,测试前,利用已

知标准黑白板校准仪器,校准完成后,测试耐光上机后

样品的未暴晒位置,作为标准值,接着测试暴晒位置,
作为样品测试值。根据样品反射的光谱功率分布或本

身的反射光度特性,然后根据光谱测量数据计算物体

在标准照明体下的三刺激值、色度坐标值等,系统自动

进行公式转换为变色牢度的灰卡级数。
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3 结果和分析

由表1Lab1对各实验室试后样的目光评级结果

可知,2#样品和4#样品试后样的目光评级结果众数均

保持一致,1#样品、3#样品、5#样品的目光评级结果众

数存在半级差异。分析1#样品和5#样品,各试验人员

对于同一样品不同实验室测试的试后样,评级结果差

异为半级。分析2#样品Lab1目光评级结果极差达到

1级,3#样品Lab3目光评级结果极差达到1级,4#样

品Lab3目光评级结果极差达到1级。
由表2目光及机测结果对比表可知,1#样品Lab1

对各实验室试后样的目光评级结果众数与试后样的机

测结果保持一致。4#样品Lab1试后样的目光评级众

数与机测结果差异1级,5#样品Lab1及Lab2试后样

的目光评级众数与机测结果差异1级。其他实验室试

后样的目光评级众数与机测结果差异均在半级差异范

围内(图1)。

表1 Lab1对各实验室试后样的目光评级结果

样品编号
实验机构
试后样

Lab1评级人员的目光评级结果

A B C D E F G H I J K
目光评级
结果众数

1#红色 Lab1 2 2 2.5 2.5 2 2 2.5 2.5 2 2.5 2 2
Lab2 2.5 2.5 2.5 3 2.5 2.5 3 3 2.5 3 2.5 2.5
Lab3 2.5 2.5 2.5 3 2.5 2.5 2.5 3 2.5 2.5 2.5 2.5

2#粉红 Lab1 2 3 3 3 2.5 2.5 3 3 3 2.5 2.5 3
Lab2 2.5 3 3 3 2.5 3 3 3 3 3 2.5 3
Lab3 3 3 3 3.5 3 3 3.5 3.5 3 3 3 3

3#浅红 Lab1 1.5 2 2 1.5 2 1.5 2 1.5 1.5 2 1.5 1.5
Lab2 1.5 2 2 1.5 2 1.5 2 1.5 2 2 1.5 2
Lab3 1.5 2 2 2 2 1.5 2.5 2 2 2 2 2

4#绿色 Lab1 2.5 2.5 2.5 2.5 2 2.5 2.5 2.5 2.5 2 2 2.5
Lab2 2.5 2.5 2.5 2.5 2 2.5 2.5 2.5 2.5 2 2 2.5
Lab3 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 3 2.5 2 2 2.5

5#绿色 Lab1 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2 2.5 2.5
Lab2 3 3 2.5 3 2.5 3 3 3 2.5 2.5 2.5 3
Lab3 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2 2.5 2.5

表2 目光及机测结果对比表

样品
编号

实验室
各实验室
目光评级

结果

Lab1对各实验室
试后样的目光
评级结果众数

Lab1对各实验室
试后样的
机测结果

1#红色 Lab1 2 2 1.92(2)

Lab2 3 2.5 2.54(2-3)

Lab3 2.5 2.5 2.39(2-3)

2#粉红 Lab1 2 3 2.45(2-3)

Lab2 3.5 3 2.92(3)

Lab3 3.5 3 3.32(3-4)

3#浅红 Lab1 1.5 1.5 1.59(1-2)

Lab2 2.5 2 1.69(1-2)

Lab3 2 2 2.10(2)

4#绿色 Lab1 2 2.5 1.67(1-2)

Lab2 3 2.5 1.96(2)

Lab3 2.5 2.5 1.77(2)

5#绿色 Lab1 2 2.5 1.69(1-2)

Lab2 3 3 1.78(2)

Lab3 2.5 2.5 1.76(2)
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图1 目光及机测结果对比

4 结语

对于同一个样品,各实验室的评级结果存在半级

到一级的差异,同一实验室的不同试验人员对同一试

后样的评级结果存在半级到一级的差异,同一试后样

的目光评级结果与机测结果存在半级到一级差异。试

验表明,使用仪器评级与目光评级结果之间存在半级

到一级差异,但由于数量有限,该结论并不适合所有纺

织品。
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结合影响耐光色牢度的因素,该差异产生的原因

主要有仪器方面、不同实验室之间不同型号仪器或仪

器有关参数可能引起结果的差异;过程方面,耐光色牢

度评级是根据蓝标的变色情况评定,蓝标变色涉及试

验人员的主观评定,会对结果差异产生影响;评级方

面,色相与色度综合考虑或仅考虑色度的影响,不同的

把握尺度,会对结果差异产生影响。
电子技术高速发展,仪器取代传统标准物质的人

工对照评级已是一种趋势,采用色差仪测量织物色差,
测试更科学、准确、客观、便捷,适应当今科技快速发展

的形势和对面料耐光色牢度评价的要求,但是色差仪

测试结果与目光评级结果之间的吻合性,还需进一步

验证。在实际评级方式的选择上,需结合目光评级与

仪器评级结果综合评定纺织面料的耐光色牢度,两种

方式产生一级以上的差异时,需采用质控样品、实验室

间比对等方式确定结果,同时,对不适宜采用仪器评级

的绒类等纺织面料,尽量避免仪器评级。在实际评级

方式中,不同的评级方式评定的结果不可互换[5]。
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  Abstract:Artificiallightcolorfastnesswasthekeyindexfortextileproductassessment.Eyeandspectrophotometerratingwere

detailed.Throughthecomparativeanalysisofratingdataofdifferentappraisalmethodsforthesamefabric,halfandonegradediffer-

encesoftheresultsbetweenthetwomethodswerefound.Themainreasonswerethesametypeofequipmentwithdifferentparame-

ters,differentsunlight-exposedtimeanddifferentappraisemethods.Thesuggestionsuchaschoosingtheproperappraisemethodin

accordancewiththesample,adoptingqualitycontrolsampleandexperimentcomparisontoevaluatetheresultweregiven.
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  Abstract:TujiabrocadewasawonderfulflowerinthevastcultureoftheChinesenation,withathousandyearsofculturalherit-

age.Itnotonlyhadgorgeouscolorandclearpattern,butalsohadverystrongregionalcharacteristicsandnationalflavor.Tujiabro-

cadewallhangingseriesproductswithtraditionalstylewasdevelopedthroughusingrecycledfiberyarnblendedwithrecycledcotton

fiberandrecycledpolyesterstaplefiber.ThetraditionalnationalcharacteristicsofTujiabrocadewereinnovatedwithmodernelements.

Whileinheritinganddevelopingthetraditionalculture,italsoopenedupthewayofreusingthediscardedtextiles.
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